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Informacoes de contacto

Para obter informagdes adicionais sobre o seu sistema GlideScope,
entre em contacto com a Assisténcia ao cliente da Verathon ou aceda a verathon.com/service-and-support.

Verathon Inc.
20001 North Creek Parkway
Bothell, WA 98011 EUA
Tel.: +1 800 331 2313 (apenas EUA e Canada)
Tel.: +1 425 867 1348
Fax: +1 425 883 2896
verathon.com

N Verathon Medical (Canada) ULC [EC[REP| yE Verathon Medical (Europa) B.V.
2227 Douglas Road Willem Fenengastraat, 13
Burnaby, BC V5C 5A9 1096 BL Amesterdao
Canada Paises Baixos
Tel.: +1 604 439 3009 Tel.: +31 (0) 20 210 30 91
Fax: +1 604 439 3039 Fax: +31 (0) 20 210 30 92
Verathon Medical (Australia) Pty Limited MDSS CH GmbH
Unit 9, 39 Herbert Street Laurenzenvorstadt, 61
St Leonards NSW 2065 5000 Aarau
Australia Suica

Dentro da Australia: 1800 613 603 Tel./1800 657 970 Fax
Internacional: +61 2 9431 2000 Tel./
+61 2 9475 1201 Fax

cH  Anandic Medical Systems AG
Stadtweg 24
8245 Feuerthalen
Suica

Copyright © 2023 by Verathon Inc. Todos os direitos reservados. Nenhuma parte deste manual podera ser copiada ou transmitida
através de qualquer método sem a autorizagdo expressa por escrito da Verathon Inc.

GlideScope, GlideScope Core, GlideScope Go, Spectrum, AVL, BFlex, GlideRite, Verathon e os simbolos associados sdo marcas
comerciais da Verathon Inc. Todas as outras marcas ou nomes de produtos sdo marcas comerciais ou marcas comerciais
registadas dos respetivos proprietarios.

Nem todos os produtos Verathon Inc. apresentados ou descritos neste manual estédo disponiveis para venda comercial em todos
0s paises.

As informagdes neste manual poderao ser alteradas sem aviso prévio. Para obter as informagdes mais atualizadas, consulte
a documentagao disponivel em verathon.com/service-and-support.
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Informacoes importantes

Informacades introdutorias

Alimpeza e a desinfecdo sado partes importantes da utilizagdo e preservagéo de componentes reutilizaveis.
Antes de cada utilizacao, certifique-se de que todos os componentes foram limpos, desinfetados ou
esterilizados de acordo com as orientagées fornecidas neste manual. Deve também examinar o sistema
GlideScope periodicamente para se certificar de que esta a funcionar corretamente. Para obter mais
informagdes, consulte o Manual de manutengao e operagdes adequado.

Para aceder a definicdes e informacdes adicionais sobre as normas de limpeza, desinfecao e esterilizacao,
consulte a pagina de desinfegao e esterilizagao dos Centros de Controlo e de Prevengao de Doengas dos
Estados Unidos (http://www.cdc.gov/infectioncontrol/guidelines/disinfection/index.html).

A disponibilidade e a conformidade regulamentar dos produtos de limpeza, desinfegéo e esterilizagéo
apresentadas neste manual podem variar entre regides. Certifique-se de que seleciona os produtos
de acordo com as leis e regulamentagdes locais.

Nota: Aplique apenas os processos descritos neste manual para limpar, desinfetar ou esterilizar produtos
Verathon. Quaisquer outros métodos poderdo néo ser eficazes nesses produtos nem ser compativeis com
0s materiais dos referidos produtos.

Aviso para todos os utilizadores deste manual

A Verathon recomenda o seguinte a todos os utilizadores dos produtos neste manual:
* Leia o manual de manutencao e operacdes associado antes de utilizar qualquer equipamento.
* Obtenha instrugdes de um individuo qualificado.

1 =
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Adverténcias e avisos

Os avisos indicam que poderao ocorrer lesdes, morte ou outras reacdes adversas sérias devido a utilizagao
ou ma utilizacao do dispositivo. As adverténcias indicam que a utilizacdo ou ma utilizacdo do dispositivo
podera causar um problema como, por exemplo, avaria, falha ou danos no produto.

Avisos: Limpeza, desinfecdo e esterilizagao

A AVISO

Antes de cada utilizagdo, certifique-se de que o instrumento esta a funcionar corretamente
e que nao apresenta quaisquer danos. N&o utilize este produto se o dispositivo aparentar estar
danificado. As intervencgdes técnicas necessarias devem ser realizadas por pessoal qualificado.

Mantenha sempre prontamente disponiveis equipamentos e métodos alternativos para
o tratamento das vias respiratorias.

Comunique quaisquer defeitos suspeitos a assisténcia ao cliente da Verathon. Para consultar
as informacdes de contacto, aceda a verathon.com/service-and-support.

A EE

Nao reutilize, reprocesse ou reesterilize componentes descartaveis. A reutilizacao,
reprocessamento ou reesterilizagdo pode contaminar o componente ou o sistema GlideScope.

A EE

Certifique-se de que cada componente esta completamente limpo antes de o desinfetar
ou esterilizar. Caso contrario, o procedimento de desinfecao ou esterilizacao podera néo
remover toda a contaminagao. Isto aumenta o risco de infecao.

-2
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Avisos: Seguranca dos produtos

A AVISO

Para reduzir o risco de choque elétrico, desligue o monitor e a fonte de alimentagdo antes de
limpar o monitor ou a estagao de trabalho. Desligue a fonte de alimentagéo da respetiva fonte
de energia AC.

A AVISO

Perigo de choque elétrico. Nao mergulhe o transformador em agua. Em vez disso, utilize um
pano humedecido com alcool isopropilico para limpar o exterior do transformador.

Cuidado

A CUIDADO

Nao volte a colocar os componentes do sistema GlideScope nos respetivos locais de
armazenamento sem que antes tenham sido devidamente limpos, desinfetados ou
esterilizados, se necessario. Colocar componentes contaminados nestes locais aumenta
o risco de infegao.

A CUIDADO

Nao permita que os componentes do sistema GlideScope entrem em contacto com liquidos
diferentes dos que sdo recomendados neste manual. A exposig¢éo a liquidos pode danificar
os componentes eletrénicos ou outras partes internas de alguns componentes.

A E

Para recomendacdes sobre 0 manuseamento e a eliminagcdo de um agente de
reprocessamento, consulte as instrugdes do fabricante do referido agente.

A CUIDADO

Os componentes reutilizaveis dos sistemas GlideScope nao sao enviados em condicoes
estéreis. Limpe-os, desinfete-os ou esterilize-os, conforme necessario, antes da sua primeira
utilizacdo. Caso contrario, aumentara o risco de infecao.

3 -
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A CUIDADO

Nao utilize quaisquer escovas, panos ou ferramentas abrasivas na limpeza de camaras
ou monitores. Estes itens podem riscar partes plasticas transparentes e danificar
permanentemente o dispositivo.

A CUIDADO

Nao utilize um dispositivo ultrassénico ou um equipamento de lavagem automatizado para
limpar um produto da Verathon, exceto quando os sistemas para limpeza de produtos
aprovados pela Verathon s&o compativeis com esses sistemas. Utilizar equipamentos

de lavagem ultrassonicos ou automatizados para limpar qualquer outro produto da Verathon
ou utilizar sistemas de limpeza automatizados nao listados como compativeis pode danificar
0 produto.

A CUIDADO

Nao exponha qualquer componente de sistemas GlideScope a temperaturas acima de 60 °C
(140 °F) e ndo utilize autoclaves ou outros sistemas de esterilizagdo por calor, exceto conforme
descrito neste manual. A exposicao a calor excessivo causa danos permanentes ao dispositivo
e anula a garantia.

- 4
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Introducao

Este manual apresenta os requisitos de reprocessamento (limpeza, desinfecéo e esterilizagéo)

e procedimentos para produtos GlideScope e GlideRite. E atualizado conforme necessario para
refletir informagdes novas e alteradas sobre o reprocessamento. Para obter instrugbes de utilizagdo
e manutengao de sistemas e dispositivos GlideScope e GlideRite, consulte 0 manual de manutengao
e operagdes adequado.

As versoes atuais de todos os manuais de produtos Verathon estéo disponiveis online em
verathon.com/service-and-support.

5
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meeza desinfecao
e eslerilizacao

As informagdes de reprocessamento neste manual estdo organizadas por linha de produto.

Nota: Este manual néo inclui componentes descartaveis. Os cabos utilizados para ligar tais componentes
aos monitores de video listados sdo abordados nas secgbées Cabos QuickConnect na pagina 120
e Cabos de video e Smart Cables na pagina 138.
A secgao de cada produto fornece as seguintes informagdes sobre os componentes desse produto:
* Requisitos de reprocessamento
* Compatibilidade de materiais

» Instrugdes especificas de limpeza, desinfegéo e esterilizagado (para produtos testados quanto
a eficacia)

- 6
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Bastdes de video AVL

E]E:I Leia a seccao Adverténcias e avisos antes de realizar as tarefas descritas nesta secgao.

IMPORTANTE

N&o deixe que qualquer contaminante seque no dispositivo. Contaminantes corporais tendem a ficar
presos em superficies solidas quando secam, o que torna a remocao mais dificil.

Ao utilizar os desinfetantes listados neste manual, leia e siga as instrugdes de utilizagdo dos produtos
em todas as aplicacgdes.

Nota: Assume-se que todos os itens da Tabela seguinte serdo utilizados conforme previsto.

Tabela 1.  Requisitos de reprocessamento para bastées de video AVL

Limpo Baixo Alto Esterilizar

Bastao de video \/

Os niveis de reprocessamento apresentados nesta Tabela referem-se as classificagbes de Spaulding/CDC.

IMPORTANTE

As informacobes sobre produtos de reprocessamento compativeis com materiais e eficazes estao
disponiveis na Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.
Reveja estas informagdes antes de realizar os procedimentos descritos neste capitulo.

ltens abordados nesta seccao

Esta secgdo do manual contém instrugdes de reprocessamento para os seguintes componentes:

Bastao de video AVL 1-2 Bastdo de video AVL 3—4

7 =
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Procedimento 1. Preparagao de bastdes de video AVL para limpeza

IMPORTANTE

O plastico de protecao € um dispositivo estéril e descartavel. Depois da sua utilizagao torna-se um risco
bioldgico e deve ser removido do bastéo de video e eliminado de acordo com as normas locais.

~

Certifique-se de que o monitor foi desligado.

Desligue o cabo de video.

Rode o anel conector na dire¢céo da seta de libertagéo e,
em seguida, puxe.

Coloque a tampa protetora sobre o conector no cabo
de video.

A seta no encaixe do conector deve ficar alinhada com
0 ponto na tampa.

Remova o plastico de protecao.

Enquanto segura no plastico de protegdo com uma méao,
pressione o gargalo com o polegar e o indicador.

Com a outra mao, agarre no manipulo do bastédo de video
€ puxe-o com firmeza.

Elimine o plastico de protecao de acordo com as
regulamentacdes locais. )

- 8
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Bastoes de video AVL

Aplique um pré-detergente. (Opcional) )
Contaminantes corporais tendem a ficar presos em
superficies solidas quando secam, o que torna a remogao
mais dificil.
Para obter informagdes sobre pré-detergentes compativeis,
consulte a Tabela em verathon.com/service-and-support/
glidescope-reprocessing-products. )
\
Limpe o componente.
Prossiga para Limpeza do bastéo de video AVL na
pagina 10.
J
0 =
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Procedimento 2.

Limpeza do bastao de video AVL

Quando utilizado para o fim a que se destina, o bastédo de video é um dispositivo no esterilizado
e reutilizavel que esta protegido pelo plastico de protegéo (esterilizado, descartavel) contra o contacto
com as membranas mucosas e a pele danificada.

Limpeza do bastdo de video AVL (com um liquido)

a )
Deve preparar o componente antes de o limpar.
Para obter instrugbes, consulte Preparagao de bastdes
de video AVL para limpeza na pagina 8.
(U J
\
Prepare a solugao de limpeza.
Para aceder a concentracao, temperatura e outras instru¢des
de preparacgao, consulte a Tabela 2 na pagina 12.
J
\
Lave o componente na solucao de limpeza.
Para aceder ao tempo de exposi¢ao, temperatura e outras
instrugdes de limpeza, consulte a Tabela 2 na pagina 12.
(Estas informagdes variam consoante a solugao de limpeza
que utilizar.)
J
\
Enxague o componente para remover a solugéo
de limpeza.
Para aceder ao tempo de enxaguamento, temperatura
e outras instrugdes de enxaguamento, consulte a Tabela 2
na pagina 12. (Estas informagdes variam consoante
a solugao de limpeza que utilizar.)
J
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\
Examine o componente para se certificar de que toda
a contaminacao visivel foi removida.
Se permanecer alguma contaminagéo visivel, volte ao
Passo 2.
J
\
Seque o componente.
Utilize ar limpo de grau hospitalar para eliminar
a restante humidade dos conectores e, em seguida,
seque o componente utilizando um dos seguintes:
» Arlimpo de grau hospitalar
* Um pano limpo que nao largue pelos
J
\
Desinfete o componente (opcional).
Para a desinfecao, prossiga para Desinfe¢ao do bastao
de video AVL (opcional) na pagina 15.
Caso contrario, armazene o componente num
ambiente limpo.
J

A CUIDADO

Nao volte a colocar os componentes do sistema GlideScope nos respetivos locais

de armazenamento sem que antes tenham sido devidamente limpos, desinfetados ou
esterilizados, se necessario. Colocar componentes contaminados nestes locais aumenta
o risco de infecao.

" -

Bastoes de video AVL
0900-5032-PTPT REV-06

&



2

Informacdes de referéncia (liquidos)
IMPORTANTE
As concentragdes, temperaturas, tempos e orientacdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instrugoes
do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informacdes apresentadas
na tabela.
IMPORTANTE
A seguinte Tabela fornece instrugdes especificas que foram consideradas eficazes nestes
componentes. Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis,
consulte a Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.
Tabela 2.  Solugbes de limpeza para bastées de video AVL
NiVEL DE . =
PRODUTO DESINFEGAO CICLOS CONDICOES
Exposicao: Prepare a solugdo de limpeza a uma
temperatura de 35 °C + 5 °C e uma concentracao de
1—4 mL por L (s—"2 onga liquida americana por galao
americano). Molhe o componente durante, pelo menos,
3 minutos. Antes de remover o componente da solucéo,
STERIS escove todas as superficies com uma escova de cerdas
Prolystica 2x macias, prestando especial atengéo as areas de dificil
Concentrgte Limpeza 2000 |acesso. Utilize uma cotonete para limpar a janela da
Enzymatic camara, evitando danifica-la.
Presoak . .
Enxague o componente durante 3 minutos debaixo de
and Cleaner .
agua morna corrente. Se molhar o componente durante
um periodo superior a 3 minutos, aumente o tempo de
enxaguamento de forma proporcional.
4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.
* O valor indica o numero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o nimero de ciclos recomendado pode afetar
o tempo de vida util potencial do produto.
- 12
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Limpeza do bastdo de video AVL (com toalhetes)

=

\
Deve preparar o componente antes de o limpar.
Para obter instrugbes, consulte Preparagéo de bastdes
de video AVL para limpeza na pagina 8.
(U J
- Limpe o componente. )
Limpe novamente tantas vezes quanto necessario para
’ manter o componente visivelmente humedecido durante
o periodo de exposigao completo. Pode utilizar tantos
toalhetes quanto precisar.
Para obter instrugbes especificas, consulte a Tabela 3
na pagina 14. (Estas informacdes variam consoante
os toalhetes que utilizar.) )
\
Examine o componente para se certificar de que toda
a contaminacao visivel foi removida.
Se permanecer alguma contaminagao visivel, volte
ao Passo 1.
J
\
Seque o componente.
Deixe secar completamente ao ar.
J
\
Desinfete o componente (opcional).
Para a desinfegao, prossiga para Desinfegao do bastao
de video AVL (opcional) na pagina 15.
Caso contrario, armazene o componente num
ambiente limpo.
J
13 =
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Informacdes de referéncia (toalhetes)

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientacdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informacdes divergirem das instrucoes

do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informacdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

A seguinte Tabela fornece instrugdes especificas que foram consideradas eficazes nestes
componentes. Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis,
consulte a Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

Tabela 3. Toalhetes de limpeza para bastées de video AVL

NiVEL DE
DESINFEGAO

CICLOS* CONDICOES

PRODUTO

Limpe o componente de acordo com as instrugdes
do fabricante do produto quimico.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua

as etapas restantes.

Toalhetes
germicidas Limpeza 2.000
Sani-Cloth AF3

* O valor indica o numero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o numero de ciclos recomendado pode afetar
o tempo de vida util potencial do produto.

14
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Procedimento 3. Desinfe¢do do bastao de video AVL (opcional)

A AVISO

Certifique-se de que cada componente esta completamente limpo antes de o desinfetar ou
esterilizar. Caso contrario, o procedimento de desinfecdo ou esterilizagdo podera ndo remover
toda a contaminacao. Isto aumenta o risco de infegéo.

[:m Leia a seccao Adverténcias e avisos antes de realizar a seguinte tarefa.

Antes de comecar

Antes de desinfetar o componente, certifique-se de que segue os seguintes passos:

* Limpe o componente de acordo com as instrugdes e normas presentes na secg¢ao anterior,
Limpeza do bastao de video AVL.

« Certifique-se de que a tampa protetora do conector esta segura. A seta no conector deve ficar
alinhada com o ponto na tampa protetora.

15 —
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Desinfecao do bastdo de video AVL (com toalhetes)

Limpe o componente. )
Limpe novamente tantas vezes quanto necessario para

manter o componente visivelmente humedecido durante

o periodo de exposigdo completo. Pode utilizar tantos

toalhetes quanto precisar.

Para obter instrucdes especificas, consulte a Tabela 4

na pagina 17. (Estas informacdes variam consoante os
toalhetes que utilizar.) )

Seque o componente.
Deixe secar completamente ao ar.

J
\
Examine o componente para se certificar de que ndo
esta danificado.
Alguma descoloragao do metal e pequenos riscos fazem
parte do desgaste e deterioracao normal.
Caso verifique a existéncia de danos reais, nao utilize
o componente. Contacte a assisténcia ao cliente da Verathon.
J
\
£ )] ﬁ £ .
C J—— CH . .
Armazene o componente num ambiente limpo.
— c——H 1]
c1C O
J

AVISO

Antes de cada utilizagao, certifique-se de que o instrumento esta a funcionar corretamente
e que nao apresenta quaisquer danos. N&o utilize este produto se o dispositivo aparentar estar
danificado. As intervengdes técnicas necessarias devem ser realizadas por pessoal qualificado.

Mantenha sempre prontamente disponiveis equipamentos e métodos alternativos para
o tratamento das vias respiratorias.

Comunique quaisquer defeitos suspeitos a assisténcia ao cliente da Verathon. Para consultar
as informacdes de contacto, aceda a verathon.com/service-and-support.

- 16
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Informacoes de referéncia

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientacdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instrugoes

do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informacdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

A seguinte Tabela fornece instrugdes especificas que foram consideradas eficazes nestes
componentes. Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis,
consulte a Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

Tabela 4. Toalhetes desinfetantes para bastbes de video AVL

NiVEL DE . =
PRODUTO DESINFEGAO CICLOS CONDICOES
Exposic¢ao: Utilizando toalhetes limpos, humedeca todas
as superficies do componente e deixe que permanegam
Toalhetes . humedecidas durante 3 minutos.
germicidas Baixo 2.000

Sani-Cloth AF3 Secar: Deixe o componente secar completamente ao ar.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

* O valor indica o nimero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o niimero de ciclos recomendado pode afetar
o tempo de vida util potencial do produto.
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Bastao de video 2.0

E]E:I Leia a seccao Adverténcias e avisos antes de realizar as tarefas descritas nesta secgao.

IMPORTANTE

N&o deixe que qualquer contaminante seque no dispositivo. Contaminantes corporais tendem a ficar
presos em superficies solidas quando secam, o que torna a remocao mais dificil.

Ao utilizar os desinfetantes listados neste manual, leia e siga as instrugdes de utilizagdo dos produtos
em todas as aplicacdes.

Nota: Assume-se que todos os itens da Tabela seguinte seréo utilizados conforme previsto.

Tabela 5.  Requisitos de reprocessamento para Bastéo de video 2.0

NiVEIS DE REPROCESSAMENTO EXIGIDOS

DISPOSITIVO

Limpo Baixo Alto Esterilizar

Bastao de video

Os niveis de reprocessamento apresentados nesta Tabela referem-se as classificagbes de Spaulding/CDC.

IMPORTANTE

As informacobes sobre produtos de reprocessamento compativeis com materiais e eficazes estao
disponiveis na Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.
Reveja estas informagdes antes de realizar os procedimentos descritos neste capitulo.

ltens abordados nesta seccao

18

Esta secgdo do manual contém instrugdes de reprocessamento para o seguinte componente:

SN/

Bastéo de video 2.0 de grandes dimensdes (3-4)
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Observacoes

19 —

Bastao de video 2.0

0900-5032-PTPT REV-06



New
Procedimento 1. Preparagao do Bastao de video 2.0 para limpeza
IMPORTANTE
O plastico de protecao € um dispositivo estéril e descartavel. Depois da sua utilizagao torna-se um risco
bioldgico e deve ser removido do bastéo de video e eliminado de acordo com as normas locais.
\
{ I ’—} O Certifique-se de que o monitor foi desligado.
J
Desligue o cabo de video, I
se existente.
* Monitor de video GlideScope — Rode
0 anel conector na diregéo da seta
de libertacdo e, em seguida, puxe.
» Monitor Core — Segure o conector
com uma mao, apoie o monitor com
a outra e puxe. J
\
Desligue o bastao de video.
Agarre o bastao e o plastico de
protegdo com uma mao e o conector
HDMI encaixado com a outra.
Puxe com firmeza para separar os
dois dispositivos.
J
Remova o plastico de protecao. A
Enquanto segura no plastico de protegdo com uma méao,
pressione o gargalo com o polegar e o indicador.
Com a outra méao, agarre no manipulo do bastao de video
€ puxe-o com firmeza.
Elimine o plastico de protecao de acordo com as
regulamentagdes locais. )
- 20
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Bastao de video 2.0

Aplique um pré-detergente. (Opcional) )
Contaminantes corporais tendem a ficar presos em
superficies soélidas quando secam, o que torna a remogao
mais dificil.
Para obter informagdes sobre pré-detergentes compativeis,
consulte a Tabela em verathon.com/service-and-support/
glidescope-reprocessing-products. )
\
Limpe o componente.
Prossiga para Limpeza do bastdo de video 2.0 na
pagina 22.
J
21 =
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Procedimento 2. Limpeza do bastao de video 2.0

A AVISO

Antes de cada utilizagdo, certifique-se de que o instrumento esta a funcionar corretamente
e que nao apresenta quaisquer danos. N&o utilize este produto se o dispositivo aparentar estar
danificado. As intervencgdes técnicas necessarias devem ser realizadas por pessoal qualificado.

Mantenha sempre prontamente disponiveis equipamentos e métodos alternativos para
o tratamento das vias respiratorias.

Comunique quaisquer defeitos suspeitos a assisténcia ao cliente da Verathon. Para consultar
as informacdes de contacto, aceda a verathon.com/service-and-support.

Quando utilizado para o fim a que se destina, o bastédo de video é um dispositivo ndo esterilizado
e reutilizavel que esta protegido pelo plastico de protegéo (esterilizado, descartavel) contra o contacto
com as membranas mucosas e a pele danificada.

Limpeza do bastdo de video 2.0 (com um liguido)
a )

Deve preparar o componente antes de o limpar.

Para obter instrucées, consulte Preparagcéo do Bastao
de video 2.0 para limpeza na pagina 20.

Prepare a solugao de limpeza.

Para aceder a concentracao, temperatura e outras instrugcdes
de preparagao, consulte a Tabela 6 na pagina 25.

J
\
Lave o componente na solugéo de limpeza.
Para aceder ao tempo de exposi¢éo, temperatura e outras
instrucdes de limpeza, consulte a Tabela 6 na pagina 25.
(Estas informagdes variam consoante a solugao de limpeza
que utilizar.)
J

- 22
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\
Enxague o componente para remover a solugdo de
limpeza.
Para aceder ao tempo de enxaguamento, temperatura
e outras instru¢gdes de enxaguamento, consulte a Tabela 6 na
pagina 25. (Estas informagbes variam consoante a solugéo
de limpeza que utilizar.)
J
\
Examine o componente para se certificar de que toda
a contaminacéo visivel foi removida.
Se permanecer alguma contaminagéo visivel, volte ao
Passo 2.
J
\
Seque o componente.
Utilize ar limpo de grau hospitalar para eliminar
a restante humidade dos conectores e, em seguida,
seque o componente utilizando um dos seguintes:
* Arlimpo de grau hospitalar
* Um pano limpo que nao largue pelos
J
\
Limpe o conector HDMI.
Utilize uma cotonete pequena humedecida em alcool
isopropilico para limpar os contactos do conector HDMI.
J
23 =
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\
Desinfete o componente (opcional).
Para a desinfegao, prossiga para Desinfegao do bastéo de
video 2.0 (opcional) na pagina 28.
Caso contrario, armazene o componente num
ambiente limpo.
J
A CUIDADO
Nao volte a colocar os componentes do sistema GlideScope nos respetivos locais
de armazenamento sem que antes tenham sido devidamente limpos, desinfetados ou
esterilizados, se necessario. Colocar componentes contaminados nestes locais aumenta
o risco de infecao.
- 24
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Informacdes de referéncia (liguidos)

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientacdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instrugoes

do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informacdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

A seguinte Tabela fornece instrugdes especificas que foram consideradas eficazes nestes
componentes. Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis,
consulte a Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

Tabela 6.  Solugbes de limpeza para o Bastdo de video 2.0

NIVEL DE * =
PRODUTO DESINFEGAO CICLOS CONDICOES
Exposicao: Prepare a solugéo de limpeza a uma
temperatura de 35 °C + 5 °C e uma concentracao de
1—4 mL por L (s—%2 onga liquida americana por galao
americano). Molhe o componente durante, pelo menos,
3 minutos. Antes de remover o componente da solugéo,
STERIS escove todas as superficies com uma escova de cerdas
Prolystica 2x macias, prestando especial atencéo as areas de dificil
Concentrate Limpeza 2000 |acesso. Utilize uma cotonete para limpar a janela
Enzymatic da camara, evitando danifica-la.
Presoak . .
Enxague o componente durante 3 minutos debaixo
and Cleaner .
de agua morna corrente. Se molhar o componente
durante um periodo superior a 3 minutos, aumente
o tempo de enxaguamento de forma proporcional.
4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

* O valor indica o numero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o nimero de ciclos recomendado pode afetar
o tempo de vida util potencial do produto.
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Limpeza do bastdo de video 2.0 (com toalhetes)

a

Deve preparar o componente antes de o limpar.

Para obter instrugbes, consulte Preparagéo do Bastao
de video 2.0 para limpeza na péagina 20.

N\
N
| Eé;ji

Limpe o componente.

Limpe novamente tantas vezes quanto necessario para
manter o componente visivelmente humedecido durante
o periodo de exposigdo completo. Pode utilizar tantos
toalhetes quanto precisar.

Para obter instrugbes especificas, consulte a Tabela 7
na pagina 27. (Estas informagbes variam consoante os
toalhetes que utilizar.)

i

Examine o componente para se certificar de que toda
a contaminacéo visivel foi removida.

Se permanecer alguma contaminagao visivel, volte ao
Passo 1.

- Ve

Seque o componente.
Deixe secar completamente ao ar.

— 26
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\
Limpe o conector HDMI.
Utilize uma cotonete pequena humedecida em alcool
isopropilico para limpar os contactos do conector HDMI.
J
\
Desinfete o componente (opcional).
Para a desinfegao, prossiga para Desinfegao do bastao
de video 2.0 (opcional) na pagina 28.
Caso contrario, armazene o componente num ambiente limpo.
J

Informacdes de referéncia (toalhetes)

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientacdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sao baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instrugbes

do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informagdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

A seguinte Tabela fornece instrugdes especificas que foram consideradas eficazes nestes
componentes. Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis,
consulte a Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

Tabela 7. Toalhetes de limpeza para o Bastao de video 2.0

NiVEL DE
DESINFECAO

PRODUTO

CICLOS* CONDICOES

Limpe o componente de acordo com as instrugdes

Toalhgtes ) do fabricante do produto quimico.
germicidas Limpeza 2.000 . .
Sani-Cloth AF3 < Volte ao procedimento anterior e conclua

as etapas restantes.

* O valor indica o nimero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o numero de ciclos recomendado pode afetar
o tempo de vida util potencial do produto.
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Procedimento 3. Desinfe¢do do bastdo de video 2.0 (opcional)

A AVISO

Certifique-se de que cada componente esta completamente limpo antes de o desinfetar ou
esterilizar. Caso contrario, o procedimento de desinfecao ou esterilizagdo podera ndo remover
toda a contaminacao. Isto aumenta o risco de infegéo.

[E Leia a seccao Adverténcias e avisos antes de realizar a seguinte tarefa.

Antes de comecar

Antes de desinfetar o componente, certifique-se de que segue os seguintes passos:

* Limpe o componente de acordo com as instrugdes e normas presentes na secg¢ao anterior,
Limpeza do bastao de video 2.0.

* Nao tente colocar tampas protetoras sobre os conectores no Bastao de video 2.0. Este componente
foi concebido para ser totalmente mergulhado sem a utilizagdo de tampas protetoras e a Verathon
nao fornece tampas para o mesmo.

Desinfecao do bastao de video 2.0 (com toalhetes)

- Limpe o componente. A
‘ Limpe novamente tantas vezes quanto necessario para
manter o componente visivelmente humedecido durante
o periodo de exposigdo completo. Pode utilizar tantos
toalhetes quanto precisar.
Para obter instrugdes especificas, consulte a Tabela 8
na pagina 30. (Estas informagdes variam consoante

os toalhetes que utilizar.) Y,
\
Seque o componente.
Deixe secar completamente ao ar.
J
- 28
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Examine o componente para se certificar de que nao )

esta danificado.

Alguma descoloragao do metal e pequenos riscos fazem

parte do desgaste e deterioragédo normal.

Caso verifique a existéncia de danos reais, ndo utilize

o componente. Contacte a assisténcia ao cliente da

Verathon.
J
\

Limpe o conector HDMI.

Utilize uma cotonete pequena humedecida em alcool

isopropilico para limpar os contactos do conector HDMI.
J
\

) C D ¢
C J— CHO . .
Armazene o componente num ambiente limpo.
c— c——H 1]
c1C O

J

AVISO

Antes de cada utilizagdo, certifique-se de que o instrumento esta a funcionar corretamente
€ que nao apresenta quaisquer danos. Nao utilize este produto se o dispositivo aparentar estar
danificado. As intervencdes técnicas necessarias devem ser realizadas por pessoal qualificado.

Mantenha sempre prontamente disponiveis equipamentos e métodos alternativos para
o tratamento das vias respiratorias.

Comunique quaisquer defeitos suspeitos a assisténcia ao cliente da Verathon. Para consultar
as informacdes de contacto, aceda a verathon.com/service-and-support.
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Informacoes de referéncia

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientacdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informacdes divergirem das instrucoes

do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informacdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

A seguinte Tabela fornece instrugdes especificas que foram consideradas eficazes nestes
componentes. Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis,
consulte a Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

Tabela 8. Toalhetes de desinfe¢ao para o Bastdo de video 2.0

NIVEL DE

PRODUTO DESINFECAO CICLOS* CONDICOES
Exposicao: Utilizando toalhetes limpos, humedeca todas
as superficies do componente e deixe que permanecam
Toalhetes humedecidas durante 3 minutos.
germicidas Baixo 2.000

Secar: Deixe o componente secar completamente ao ar.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

Sani-Cloth AF3
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Bastao de video QC

E]E:I Leia a seccao Adverténcias e avisos antes de realizar as tarefas descritas nesta secgao.

IMPORTANTE

Nao deixe que qualquer contaminante seque no dispositivo. Contaminantes corporais tendem a ficar
presos em superficies solidas quando secam, o que torna a remocao mais dificil.

Ao utilizar os desinfetantes listados neste manual, leia e siga as instrugdes de utilizagdo dos produtos
em todas as aplicacdes.

Nota: Assume-se que todos os itens da Tabela seguinte serdo utilizados conforme previsto.

Tabela 9.  Requisitos de reprocessamento para Bastéo de video QC

NiVEIS DE REPROCESSAMENTO EXIGIDOS

DISPOSITIVO

Limpo Baixo Alto Esterilizar

Bastéo de video QC
de grandes dimensdes

Os niveis de reprocessamento apresentados nesta Tabela referem-se as classificagbes de Spaulding/CDC.

IMPORTANTE

As informacobes sobre produtos de reprocessamento compativeis com materiais e eficazes estao
disponiveis na Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.
Reveja estas informagdes antes de realizar os procedimentos descritos neste capitulo.

ltens abordados nesta seccao

Esta secgdo do manual contém instrugdes de reprocessamento para o seguinte componente:

Bastao de video QC de grandes dimensdes
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Procedimento 1. Preparagao do Bastao de video QC para limpeza

IMPORTANTE

O plastico de protecao € um dispositivo estéril e descartavel. Depois da sua utilizagao torna-se um risco
bioldgico e deve ser removido do bastéo de video e eliminado de acordo com as normas locais.

~

{ I ’—} O Certifique-se de que o monitor foi desligado.

Desligue o cabo de video, se existente.

Segure o conector com uma mao, apoie 0 monitor com
a outra e puxe.

Desligue o bastao de video.

Agarre o bastao e o plastico de protegdo com uma
mao e o conector de cabo QuickConnect com a outra.
Puxe com firmeza para separar os dois dispositivos.

Remova o plastico de protecao.

Enquanto segura no plastico de protegdo com uma méao,
pressione o gargalo com o polegar e o indicador.

Com a outra méao, agarre no manipulo do bastao de video
€ puxe-o com firmeza.

Elimine o plastico de protegéo de acordo com as
regulamentagdes locais. )
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Bastao de video QC

Aplique um pré-detergente. (Opcional) )
Contaminantes corporais tendem a ficar presos em
superficies soélidas quando secam, o que torna a remogao
mais dificil.
Para obter informagdes sobre pré-detergentes compativeis,
- consulte a Tabela em verathon.com/service-and-support/
glidescope-reprocessing-products. )
\
Limpe o componente.
Prossiga para Limpeza do Bastao de video QC na
pagina 34.
J
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Procedimento 2. Limpeza do Bastao de video QC

A AVISO

Antes de cada utilizagdo, certifique-se de que o instrumento esta a funcionar corretamente
e que nao apresenta quaisquer danos. N&o utilize este produto se o dispositivo aparentar estar
danificado. As intervencgdes técnicas necessarias devem ser realizadas por pessoal qualificado.

Mantenha sempre prontamente disponiveis equipamentos e métodos alternativos para
o tratamento das vias respiratorias.

Comunique quaisquer defeitos suspeitos a assisténcia ao cliente da Verathon. Para consultar
as informacdes de contacto, aceda a verathon.com/service-and-support.

Quando utilizado para o fim a que se destina, o bastédo de video é um dispositivo ndo esterilizado
e reutilizavel que esta protegido pelo plastico de protegéo (esterilizado, descartavel) contra o contacto
com as membranas mucosas e a pele danificada.

Limpeza do Bastao de video QC (com um liquido)
a )

Deve preparar o componente antes de o limpar.

Para obter instrucées, consulte Preparagcéo do Bastao
de video QC para limpeza na pagina 32.

Prepare a solugao de limpeza.

Para aceder a concentracao, temperatura e outras instrugcdes
de preparagao, consulte a Tabela 10 na pagina 36.

J
\
Lave o componente na solugéo de limpeza.
Para aceder ao tempo de exposi¢éo, temperatura e outras
instrucdes de limpeza, consulte a Tabela 10 na pagina 36.
(Estas informagdes variam consoante a solugao de limpeza
que utilizar.)
J
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Enxague o componente para remover a solugcao
de limpeza.

Para aceder ao tempo de enxaguamento, temperatura

e outras instru¢cdes de enxaguamento, consulte a Tabela 10
na pagina 36. (Estas informagdes variam consoante

a solugao de limpeza que utilizar.)

Examine o componente para se certificar de que toda
a contaminacao visivel foi removida.

Se permanecer alguma contaminagéo visivel, volte ao
Passo 2.

Seque o componente.

Utilize ar limpo de grau hospitalar para eliminar
a restante humidade dos conectores e, em seguida,
seque o componente utilizando um dos seguintes:

» Arlimpo de grau hospitalar
* Um pano limpo que néo largue pelos

Desinfete o componente (opcional).

Para a desinfecao, prossiga para Desinfecao do Bastéo
de video QC (opcional) na pagina 39.

Caso contrario, armazene o componente num
ambiente limpo.

A CUIDADO

Nao volte a colocar os componentes do sistema GlideScope nos respetivos locais de
armazenamento sem que antes tenham sido devidamente limpos, desinfetados ou
esterilizados, se necessario. Colocar componentes contaminados nestes locais aumenta
o risco de infegao.

35—

Bastao de video QC
0900-5032-PTPT REV-06



Informacdes de referéncia (liguidos)

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientacdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instrugoes
do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informacdes apresentadas

na tabela.

IMPORTANTE

A seguinte Tabela fornece instrugdes especificas que foram consideradas eficazes nestes
componentes. Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis,
consulte a Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

Tabela 10. Solugbes de limpeza para o Bastao de video QC

NiVEL DE

DESINFECAO elleiSor)

PRODUTO

STERIS
Prolystica 2x
Concentrate

Enzymatic

Presoak

and Cleaner

Limpeza 2.000

CONDICOES

Exposicao: Prepare a solugéo de limpeza a uma
temperatura de 35 °C + 5 °C e uma concentracao de
1—4 mL por L (s—%2 onga liquida americana por galao
americano). Molhe o componente durante, pelo menos,
3 minutos. Antes de remover o componente da solugéo,
escove todas as superficies com uma escova de cerdas
macias, prestando especial atengéo as areas de dificil
acesso. Utilize uma cotonete para limpar a janela da
camara, evitando danifica-la.

Enxague o componente durante 3 minutos debaixo de
agua morna corrente. Se molhar o componente durante
um periodo superior a 3 minutos, aumente o tempo de
enxaguamento de forma proporcional.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

* O valor indica o numero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o nimero de ciclos recomendado pode afetar

o tempo de vida util potencial do produto.
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Limpeza do Bastao de video QC (com toalhetes)

Bastao de video QC

a )
Deve preparar o componente antes de o limpar.

Para obter instrugbes, consulte Preparagéo do Bastao
de video QC para limpeza na pagina 32.

(U J
Limpe o componente. )
Limpe novamente tantas vezes quanto necessario para
manter o componente visivelmente humedecido durante
o periodo de exposi¢do completo. Pode utilizar tantos
toalhetes quanto precisar.

Para obter instrugbes especificas, consulte a Tabela 11
na pagina 38. (Estas informacdes variam consoante
os toalhetes que utilizar.) )
\
Examine o componente para se certificar de que toda
a contaminacgao visivel foi removida.
Se permanecer alguma contaminagao visivel, volte
ao Passo 1.
J
\
Seque o componente.
Deixe secar completamente ao ar.
J
\
Desinfete o componente (opcional).
Para a desinfegao, prossiga para Desinfegao do Bastdo
de video QC (opcional) na pagina 39.
Caso contrario, armazene o componente num
ambiente limpo.
J
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Informacdes de referéncia (toalhetes)

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientacdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informacdes divergirem das instrucoes

do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informacdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

A seguinte Tabela fornece instrugdes especificas que foram consideradas eficazes nestes
componentes. Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis,
consulte a Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

Tabela 11. Toalhetes de limpeza para o Bastao de video QC

NiVEL DE
DESINFECAO

CICLOS* CONDICOES

PRODUTO

Limpe o componente de acordo com as instrugdes
do fabricante do produto quimico.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua

as etapas restantes.

Toalhetes
germicidas Limpeza 2.000
Sani-Cloth AF3

* O valor indica o numero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o numero de ciclos recomendado pode afetar
o tempo de vida util potencial do produto.
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Procedimento 3. Desinfe¢do do Bastdo de video QC (opcional)

A AVISO

Certifique-se de que cada componente esta completamente limpo antes de o desinfetar ou
esterilizar. Caso contrario, o procedimento de desinfecdo ou esterilizagdo podera ndo remover
toda a contaminacao. Isto aumenta o risco de infegéo.

[:m Leia a seccao Adverténcias e avisos antes de realizar a seguinte tarefa.

Antes de comecar

Antes de desinfetar o componente, certifique-se de que segue os seguintes passos:

* Limpe o componente de acordo com as instrugdes e normas presentes na secg¢ao anterior,
Limpeza do Bastao de video QC.

» Nao tente colocar tampas protetoras sobre os conectores no Bastao de video QC. Este componente
foi concebido para ser totalmente mergulhado sem a utilizagdo de tampas protetoras e a Verathon
nao fornece tampas para o mesmo.
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Desinfecao do Bastao de video QC (com toalhetes)

- Limpe o componente. )
Limpe novamente tantas vezes quanto necessario para
‘ manter o componente visivelmente humedecido durante
o periodo de exposigdo completo. Pode utilizar tantos
toalhetes quanto precisar.
Para obter instrugdes especificas, consulte a Tabela 12
na pagina 41. (Estas informagdes variam consoante os

toalhetes que utilizar.) )
\
Seque o componente.
Deixe secar completamente ao ar.
J
\
Examine o componente para se certificar de que nao
esta danificado.
Alguma descoloragdo do metal e pequenos riscos fazem
parte do desgaste e deterioragéo normal.
Caso verifique a existéncia de danos reais, nao utilize
o componente. Contacte a assisténcia ao cliente da Verathon.
J
\
Armazene o componente num ambiente limpo.
J

AVISO

Antes de cada utilizagao, certifique-se de que o instrumento esta a funcionar corretamente
€ que nao apresenta quaisquer danos. Nao utilize este produto se o dispositivo aparentar estar
danificado. As intervengbes técnicas necessarias devem ser realizadas por pessoal qualificado.

Mantenha sempre prontamente disponiveis equipamentos e métodos alternativos para
o tratamento das vias respiratorias.

Comunique quaisquer defeitos suspeitos a assisténcia ao cliente da Verathon. Para consultar
as informacgdes de contacto, aceda a verathon.com/service-and-support.

— 40

GlideRite GlideScope
0900-5032-PTPT REV-06 verathon verathon


http://verathon.com/service-and-support

Informacoes de referéncia

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientacdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informacdes divergirem das instrucoes

do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informacdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

A seguinte Tabela fornece instrugdes especificas que foram consideradas eficazes nestes
componentes. Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis,
consulte a Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

Tabela 12. Toalhetes de desinfecao para o Bastao de video QC

NiVEL DE

PRODUTO DESINFEGAO CICLOS* CONDICOES
Exposic¢ao: Utilizando toalhetes limpos, humedeca todas
as superficies do componente e deixe que permanegam
Toalhetes . humedecidas durante 3 minutos.
germicidas Baixo 2.000

Sani-Cloth AF3 Secar: Deixe o componente secar completamente ao ar.
4 Volte ao procedimento anterior e conclua

as etapas restantes.
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L

Videolaringoscopios reutilizaveis Titanium

E]E:I Leia a seccao Adverténcias e avisos antes de realizar as tarefas descritas nesta secgao.

IMPORTANTE

Nao deixe que qualquer contaminante seque no dispositivo. Contaminantes corporais tendem a ficar
presos em superficies solidas quando secam, o que torna a remocao mais dificil.

Ao utilizar os desinfetantes listados neste manual, leia e siga as instrugdes de utilizagdo dos produtos
em todas as aplicacdes.

Nota: Assume-se que todos os itens da Tabela seguinte serdo utilizados conforme previsto.

Tabela 13. Requisitos de reprocessamento para videolaringoscopios reutilizaveis Titanium

D REPRO A O DO
D PO O
Limpo Baixo Alto Esterilizar
Videolaringoscoépio \/

Os niveis de reprocessamento apresentados nesta Tabela referem-se as classificagbes de Spaulding/CDC.

IMPORTANTE

As informacobes sobre produtos de reprocessamento compativeis com materiais e eficazes estao
disponiveis na Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.
Reveja estas informagdes antes de realizar os procedimentos descritos neste capitulo.

A CUIDADO

Os componentes reutilizaveis dos sistemas GlideScope nao sao enviados em condi¢des
estéreis. Limpe-os, desinfete-os ou esterilize-os, conforme necessario, antes da sua primeira
utilizagdo. Caso contrario, aumentara o risco de infecao.

GlideRite GlideScope
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ltens abordados nesta seccao

Esta secgdo do manual contém instrugdes de reprocessamento para os seguintes componentes:

LoPro T2

LoPro T3

LoPro T4

MAC T3

MAC T4

Videolaringoscoépios reutilizaveis Titanium
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Procedimento 1. Preparagao de um videolaringoscépio reutilizavel
Titanium para limpeza

‘ I }—} O Certifique-se de que o monitor foi desligado.

J

Desligue o cabo de video. A

* Monitor de video GlideScope — Rode
0 anel conector na direcéo da seta
de libertagcao e, em seguida, puxe.

* Monitor Core — Segure o conector
com uma mao, apoie o monitor
com a outra e puxe.

J
\
Desligue o videolaringoscépio.
Rode o anel conector na direcao da seta de libertacao e,
em seguida, puxe.
J
. i . N\
Aplique um pré-detergente. (Opcional)
Contaminantes corporais tendem a ficar presos em
superficies solidas quando secam, o que torna a remogao
mais dificil.
Para obter informagdes sobre pré-detergentes compativeis,
consulte a Tabela em verathon.com/service-and-support/
glidescope-reprocessing-products. )
\
Limpe o componente.
Prossiga para Limpeza do videolaringoscopio
reutilizavel Titanium na pagina 46.
J
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Observacoes

45 —

Videolaringoscoépios reutilizaveis Titanium
0900-5032-PTPT REV-06



L

Procedimento 2.

Limpeza do videolaringoscdpio reutilizavel Titanium

I:Ii] Leia a secgao Adverténcias e avisos antes de realizar a seguinte tarefa.

Nota: Ao longo deste procedimento, manuseie 0s componentes cuidadosamente para evitar recontaminag&o.

Limpeza do videolaringoscopio reutilizavel Titanium (com um liquido)

IMPORTANTE

Para reduzir o risco de residuos citotoxicos num componente apoés a limpeza com Metrex CaviCide,
enxague completamente o componente conforme descrito neste manual.

/

Deve preparar o componente antes de o limpar.

Para obter instru¢des, consulte Prepara¢éo de um

videolaringoscopio reutilizavel Titanium para limpeza

na pagina 44.

Enxague o componente em agua limpa da torneira. )

Utilize uma cotonete para remover qualquer contaminagao

visivel dos cantos junto a extremidade e a janela da camara,

conforme ilustrado na imagem a esquerda. Esfregue o resto

do componente com uma escova de cerdas macias.

Utilize uma escova de cerdas macias longa ou uma cotonete

para remover contaminagéo dos conectores. )
\

Prepare a solugao de limpeza.

Para aceder a concentracao, temperatura e outras instru¢des
de preparagao, consulte a Tabela 14 na pagina 49.

Lave o componente na solugao de limpeza. Esfregue os
cantos junto a extremidade e a janela da camara, tal como
no Passo 1.

Para aceder ao tempo de exposigéo, temperatura e outras
instrucdes de limpeza, consulte a Tabela 14 na pagina 49.
(Estas informagdes variam consoante a solugao de limpeza
que utilizar.)

J
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Enxague o componente para remover a solu¢ao de limpeza.

Para aceder ao tempo de enxaguamento, temperatura

e outras instru¢cdes de enxaguamento, consulte a Tabela 14
na pagina 49. (Estas informagdes variam consoante

a solugao de limpeza que utilizar.)

Examine o componente para se certificar de que toda
a contaminacao visivel foi removida.

Se permanecer alguma contaminagéo visivel, volte

ao Passo 3.

Seque o componente.

Utilize ar limpo de grau hospitalar para eliminar
a restante humidade dos conectores e, em seguida,
seque o componente utilizando um dos seguintes:

» Arlimpo de grau hospitalar
* Um pano limpo que néo largue pelos

Examine o componente para se certificar de que ndo
esta danificado.

Alguma descoloragao do metal e pequenos riscos fazem
parte do desgaste e deterioracao normal.

Caso verifique a existéncia de danos reais, nao utilize
o componente. Contacte a assisténcia ao cliente da Verathon.

Desinfete ou esterilize o componente.

Para a desinfecao, prossiga para Desinfecao do
videolaringoscopio reutilizavel Titanium na pagina 55.

A esterilizagéo é opcional. Para esterilizar, prossiga para
Esterilizacdo do videolaringoscopio reutilizavel Titanium
(opcional) na pagina 64.

A CUIDADO

Nao volte a colocar os componentes do sistema GlideScope nos respetivos locais

de armazenamento sem que antes tenham sido devidamente limpos, desinfetados ou
esterilizados, se necessario. Colocar componentes contaminados nestes locais aumenta
o risco de infecao.
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Informacdes de referéncia (liguidos)

A Verathon validou os produtos desta Tabela tanto para a compatibilidade quimica como para a eficacia
bioldgica na limpeza do(s) componente(s) indicado(s), conforme indicado na coluna Condigoes.

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientagdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instruges

do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informagdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis, consulte
a Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.
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Tabela 14. Solugbes de limpeza para videolaringoscopios reutilizaveis Titanium

PRODUTO

Getinge
Tec Wash llI

NIiVEL

Limpeza

CICLOS*

3.000

CONDIGCOES

Exposicao: Prepare a solugéo de limpeza a uma
temperatura de 2040 °C (68—104 °F) e uma
concentragao de 2-8 mL por L (0,25—1 ongas liquidas
americanas por galdo americano). Molhe o componente
durante 3 minutos. Escove todas as superficies

do componente.

Enxague o componente durante 3 minutos debaixo
de agua corrente.

€ Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

STERIS
eSSENTIALS
Concentrates

Enzymatic

Presoak

and Cleaner

Limpeza

3.000

Exposicao: Prepare a solugéo de limpeza a uma
temperatura de 30—40 °C (86—104 °F) e uma
concentragao de 1-8 mL por L (0,125-1 ongas liquidas
americanas por galdo americano). Molhe o componente
durante 5 minutos. Antes de remover o componente

da solugao, escove todas as respetivas superficies.

Ao escovar o componente, preste especial atengao

as areas de dificil acesso. Utilize uma seringa para lavar
0 conector.

Enxague o componente durante 3 minutos debaixo de
agua corrente. Utilize uma seringa para lavar o conector.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

STERIS
Prolystica 2X
Concentrate

Enzymatic

Presoak

and Cleanerf

Limpeza

3.000

Exposigao: Prepare a solugado de limpeza a uma
temperatura de 35 °C + 5 °C e uma concentragdo de
1-4 mL por L (0,125-0,5 ongas liquidas americanas

por galdo americano). Molhe o componente durante,
pelo menos, 3 minutos. Antes de remover o componente
da solugao, utilize uma cotonete para limpar a janela

da camara e, em seguida, escove todas as superficies
com uma escova de cerdas macias. Ao escovar

0 componente, preste especial atengao as areas

de dificil acesso.

Enxague o componente durante 3 minutos debaixo
de agua morna corrente. Se molhar o componente
durante um periodo superior a 3 minutos, aumente
o tempo de enxaguamento de forma proporcional.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.
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Tabela 14. Solugbes de limpeza para videolaringoscopios reutilizaveis Titanium

PRODUTO

Metrex CaviCide

NIiVEL

Limpeza

CICLOS*

3.000

CONDIGCOES

Exposigao: Utilizando a solugéo de limpeza a uma
temperatura de 33—40 °C (91-104 °F) a poténcia
maxima, pulverize todas as superficies do componente
até ficarem encharcadas. Deixe que os componentes
permanecam humedecidos durante 3 minutos.

Escove todas as superficies do componente.

Enxague o componente durante 5 minutos debaixo

de agua corrente. Ao enxaguar, utilize uma escova de
cerdas macias e uma seringa para escovar e lavar todas
as zonas de dificil acesso.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

Metrex
EmPower

Limpeza

3.000

Exposigao: Prepare a solugado de limpeza a uma
temperatura de 19-29 °C (66—84 °F) e uma concentragao
de 7,8 mL por L (1 onga liquida americana por galdo
americano). Molhe o componente durante 3 minutos.
Antes de remover o componente da solugao, escove
todas as superficies e preste especial atencao as areas
de dificil acesso.

Enxague o componente durante 3 minutos debaixo
de agua corrente.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

Ecolab
Enzymatic
Detergent

Limpeza

3.000

Exposigao: Prepare a solugado de limpeza a uma
temperatura de 35 °C+5 °C e uma concentragéo de
3,9—15,6 mL por L (0,5-2 ongas liquidas americanas
por galdo americano). Molhe o componente durante
1-5 minutos, escovando todas as respetivas superficies
exceto a janela da cdamara com uma escova de cerdas
macias para remover qualquer contaminacao restante.
Limpe a janela da camara com uma cotonete para
evitar riscos.

Enxague o componente durante 3 minutos debaixo de
agua corrente, escovando todas as respetivas superficies
exceto a janela da cdmara com uma escova de cerdas
macias. Limpe a janela da cdmara com uma cotonete
para evitar riscos.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.
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Tabela 14. Solugbes de limpeza para videolaringoscopios reutilizaveis Titanium

PRODUTO

Detergente
multienzimatico
de pouca
espuma
Ecolab OptiPro

NIiVEL

Limpeza

CICLOS*

3.000

CONDIGCOES

Exposicao: Prepare a solugéo de limpeza a uma
concentragao de 3,9-15,6 mL por L (0,5-2 ongas liquidas
americanas por galdo americano). Molhe o componente
durante 2-5 minutos. Depois de molhar o componente,
escove todas as respetivas superficies exceto a janela da
camara com uma escova de cerdas macias para remover
toda a contaminagéo visivel. Limpe a janela da camara
com uma cotonete.

Enxague o componente durante 3 minutos debaixo

de agua fria corrente, escovando todas as respetivas
superficies exceto a janela da cAmara com uma escova
de cerdas macias. Utilize uma cotonete para esfregar

a janela da camara.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

Pro-Line
Solutions
EcoZyme

Limpeza

3.000

Exposicao: Prepare a solugéo de limpeza a uma
temperatura de 3040 °C (86—-104 °F) e uma
concentragao de 7,8 mL por L (1 onga liquida americana
por galdo americano). Molhe o componente durante

5 minutos. Antes de remover o componente da solugio,
escove todas as respetivas superficies e preste especial
atencao as areas de dificil acesso. Utilize uma seringa
para lavar o conector.

Enxague o componente durante 5 minutos debaixo
de agua corrente a uma temperatura de 19-29 °C
(66—84 °F). Utilize uma seringa para lavar o conector.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

* O valor indica o numero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o nimero de ciclos recomendado pode afetar

o tempo de vida util potencial do produto.

T Depois de utilizar o STERIS Prolystica 2X Concentrate para limpar um componente que entrou em contacto direto com um paciente,
deve desinfetar ou esterilizar o componente conforme descrito neste manual. O passo de desinfe¢do ou esterilizagao neutraliza quaisquer

restantes enzimas e evita a citotoxicidade.

Videolaringoscoépios reutilizaveis Titanium
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Limpeza do videolaringoscopio reutilizavel Titanium (com toalhetes)
4 )

Deve preparar o componente antes de o limpar.

Para obter instrugbes, consulte Preparagéo de um
videolaringoscopio reutilizavel Titanium para limpeza

na pagina 44.
(U J
- Limpe o componente. A
‘ Limpe novamente tantas vezes quanto necessario para
manter o componente visivelmente humedecido durante
o periodo de exposigdo completo. Pode utilizar tantos
toalhetes quanto precisar.
Para obter instrugdes especificas, consulte a Tabela 15
na pagina 54. (Estas informagdes variam consoante os
toalhetes que utilizar.) Y,

\
Examine o componente para se certificar de que toda
a contaminacéo visivel foi removida.
Se permanecer alguma contaminagéo visivel, volte
ao Passo 1.
J
\
Seque o componente.
Deixe secar completamente ao ar.
J

~
Examine o componente para se certificar de que nao
esta danificado.
@ Alguma descoloragdo do metal e pequenos riscos fazem
parte do desgaste e deterioragcdo normal.
Caso verifique a existéncia de danos reais, nao utilize

o componente. Contacte a assisténcia ao cliente da Verathon.
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Desinfete ou esterilize o componente.
Para a desinfegao, prossiga para Desinfecao do
videolaringoscoépio reutilizavel Titanium na pagina 55.
# A esterilizagéo é opcional. Para esterilizar, prossiga para
Esterilizagcao do videolaringoscopio reutilizavel Titanium

(opcional) na pagina 64.
A CUIDADO

N&o volte a colocar os componentes do sistema GlideScope nos respetivos locais

de armazenamento sem que antes tenham sido devidamente limpos, desinfetados ou
esterilizados, se necessario. Colocar componentes contaminados nestes locais aumenta
o risco de infegao.
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Informacdes de referéncia (toalhetes)

A Verathon validou os produtos desta Tabela tanto para a compatibilidade quimica como para a eficacia
bioldgica na limpeza do(s) componente(s) indicado(s), conforme indicado na coluna Condigoes.

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientagdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instruges

do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informagdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis, consulte a Tabela em
verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

Tabela 15. Toalhetes de limpeza para videolaringoscopios reutilizaveis Titanium

PRODUTO NiVEL cicLos* CONDIGOES

Exposicao: Utilize 2 ou mais toalhetes pré-limpeza para
Tristel Trio remover toda a contaminagéao visivel do componente.

. Limpeza 3.000
Wipes System P € Volte ao procedimento anterior e conclua

as etapas restantes.

* O valor indica o nimero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o nimero de ciclos recomendado pode afetar
o tempo de vida util potencial do produto.
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Procedimento 3. Desinfe¢ao do videolaringoscdpio reutilizavel Titanium

N

Certifique-se de que cada componente esta completamente limpo antes de o desinfetar ou
esterilizar. Caso contrario, o procedimento de desinfecao ou esterilizagdo podera ndo remover
toda a contaminacao. Isto aumenta o risco de infegao.

EE Leia a secgao Adverténcias e avisos antes de realizar a seguinte tarefa.

Antes de cada utilizagéo, os videolaringoscépios reutilizaveis necessitam de uma desinfegéo profunda.
Siga este procedimento para desinfetar um videolaringoscépio reutilizavel GlideScope Titanium.

Antes de comecar

Antes de desinfetar o componente, certifique-se de que segue os seguintes passos:

* Limpe o componente de acordo com as instrugdes e normas presentes na secgao anterior,
Limpeza do videolaringoscopio reutilizavel Titanium.

* Nao tente colocar tampas protetoras sobre os conectores nos videolaringoscopios GlideScope
Titanium. Estes componentes foram concebidos para serem totalmente mergulhados sem
a utilizagéo de tampas protetoras e a Verathon nao fornece tampas para os mesmos.
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Desinfecao do videolaringoscopio reutilizavel Titanium (com um liquido)

~

Prepare a solugao desinfetante.

Para aceder a concentragao, temperatura e outras instrugbes
de preparagao, consulte a Tabela 16 na pagina 59.

Exponha o componente a solucao desinfetante.

Para aceder ao tempo de exposi¢ao, a temperatura

e a outras instrugdes especificas, consulte a Tabela 16
na pagina 59. (Estas informagdes variam consoante

o desinfetante que utilizar.)

Enxague o componente para remover
a solugao desinfetante.

Para aceder ao tempo de enxaguamento, temperatura

e outras instru¢gdes de enxaguamento, consulte a Tabela 16
na pagina 59. (Estas informagdes variam consoante

o desinfetante que utilizar.)

Seque o componente.

Utilize ar limpo de grau hospitalar para eliminar

a restante humidade dos conectores e, em seguida,
seque o componente utilizando um dos seguintes:

* Arlimpo de grau hospitalar
* Um pano limpo que nao largue pelos
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Examine o componente para se certificar de que ndo
esta danificado.
Alguma descoloragao do metal e pequenos riscos fazem
parte do desgaste e deterioracao normal.
Caso verifique a existéncia de danos reais, nao utilize
o componente. Contacte a assisténcia ao cliente da Verathon.
J
\
T ¢
C J—— CH . .
Armazene o componente num ambiente limpo.
—— c——H 1]
c1C O
J
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Informacdes de referéncia (liguidos)

A Verathon validou os produtos na Tabela 16 tanto para a compatibilidade quimica como para a eficacia
biologica na desinfegdo do(s) componente(s) indicado(s), conforme indicado na coluna Condigdes.

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientagdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instruges

do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informagdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis, consulte a Tabela em
verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

IMPORTANTE

Ao aplicar uma desinfe¢ao profunda a um videolaringoscépio reutilizavel Titanium, pode utilizar um
sistema Cantel (MEDIVATORS) CER Optima 1 & 2 AER, DSD-201 AER, ou SSD-102 AER, desde que
respeite os seguintes requisitos:

» Utilize um desinfetante de nivel superior aprovado na Tabela 16.

+ Utilize um desinfetante que seja compativel com o sistema Cantel. Para obter mais informacdes
sobre compatibilidade quimica, contacte a Cantel.

+ Siga as condigbes de processamento fornecidas na Tabela 16, incluindo a temperatura, a exposicao
e a concentragao para o desinfetante que utilizar.

* Nao exponha o componente a temperaturas superiores a 60 °C (140 °F) em qualquer ciclo.
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Na Tabela seguinte, o termo agua pura refere-se a agua que € prépria para desinfe¢do de acordo com
as regulamentacgdes locais e a sua instituicdo médica.

Tabela 16. Solugbes de desinfegcéo para videolaringoscopios reutilizaveis Titanium

NIiVEL DE

DESINFEGAQ ~ CICLOS CONDIGOES

PRODUTO

Utilize ciclos padrao nos seguintes processadores:
SYSTEM 1E (nos EUA)
STERIS SYSTEM 1 (fora dos EUA)
STERIS S40 Alto 650 SYSTEM 1 EXPRESS (fora dos EUA)
ou 520 SYSTEM 1 PLUS (fora dos EUA)

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

Exposig¢ao: Molhe o componente a uma temperatura
STERIS de 20 °C (68 °F) ou superior durante 8 minutos,
Resert XL HLD* garantindo que todas as bolhas de ar sdo removidas
Revital-Ox das suas superficies.

Resert XL HLD* Alto 3.000 Enxaguar: Mergulhe o componente uma vez, durante
Revital-Ox 1 minuto, com agitagdo em agua pura. Certifique-se
Resert HLD/ de que o conector € bem enxaguado.

Chemosterilant 4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

Exposi¢ao: Molhe o componente a uma temperatura
de 20 °C (68 °F) ou superior durante 12 minutos,
garantindo que todas as bolhas de ar séo

ASP removidas das suas superficies. Utilize a solugdo

CIDEX OPA Alto 3.000 | @ poténcia maxima.
Disinfectant Enxaguar: Mergulhe o componente em agua pura
3 vezes, 1 minuto de cada vez, com agitagéo.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

Exposi¢ao: Molhe o componente durante 20 minutos
a uma temperatura de 25 °C (77 °F), garantindo

que todas as bolhas de ar s&o removidas das

suas superficies.

Enxague o componente em agua pura a 33—40 °C
(91-104 °F). Mergulhe 3 vezes, 3 minutos de cada
vez, enquanto agita, lava e escova com uma escova
de cerdas macias estéril.

ASP CIDEX PLUS Alto 3.000

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.
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Tabela 16. Solugbes de desinfegao para videolaringoscopios reutilizaveis Titanium

NIiVEL DE

RO DESINFECAO

Metrex

MetriCide Plus 30 Alto

CICLOS*

3.000

CONDIGOES

Exposig¢ao: Molhe o componente durante 20 minutos
a uma temperatura de 25 °C (77 °F), garantindo

que todas as bolhas de ar sdo removidas das

suas superficies.

Enxague o componente em agua pura a 33—40 °C
(91-104 °F). Mergulhe 3 vezes, 3 minutos de cada
vez, enquanto agita, lava e escova com uma escova
de cerdas macias estéril.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

Metrex

MetriCide OPA Plus Alto

3.000

Exposigao: Molhe o componente a uma temperatura
de 20 °C (68 °F) ou superior durante 12 minutos,
garantindo que todas as bolhas de ar sdo removidas
das suas superficies.

Enxaguar: Mergulhe o componente em agua pura
3 vezes, 1 minuto de cada vez, com agitacao.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

Cantel
(MEDIVATORS) Alto
Rapicide OPA/28

3.000

Exposi¢ao: Molhe o componente a uma temperatura
de 20 °C (68 °F) ou superior durante 12 minutos,
garantindo que todas as bolhas de ar séo removidas
das suas superficies.

Enxaguar: Mergulhe o componente em agua pura
3 vezes, 1 minuto de cada vez, com agitagao.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

Anios
OPASTER’ANIOS/ Alto
Farmec OPASTER

3.000
(exceto
LoPro T2)

Exposig¢ao: Molhe o componente a temperatura
ambiente durante 30 minutos, garantindo que todas
as bolhas de ar sdo removidas das suas superficies.
Utilize a solugéo a poténcia maxima.

Enxaguar: Mergulhe o componente em agua pura
3 vezes, 1 minuto de cada vez, com agitacao.
Certifique-se de que os conectores expostos

s&o devidamente enxaguados.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.
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Tabela 16. Solugbes de desinfegao para videolaringoscopios reutilizaveis Titanium

PRODUTO

Metrex
MetriCide 28

NIiVEL DE
DESINFEGAO

Alto

CICLOS*

3.000

CONDIGOES

Exposig¢ao: Molhe o componente durante 20 minutos
a uma temperatura de 25 °C (77 °F), garantindo

que todas as bolhas de ar sdo removidas das

suas superficies.

Enxague o componente em agua pura a 33—40 °C
(91-104 °F). Mergulhe 3 vezes, 3 minutos de cada
vez, enquanto agita, lava e escova com uma escova
de cerdas macias estéril.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

Solucgéo ativada
por dialdeido (ADS)
ASP CIDEX

Alto

1.000

Exposig¢ao: Molhe o componente durante 45 minutos
a uma temperatura de 25 °C (77 °F), garantindo

que todas as bolhas de ar sdo removidas das

suas superficies.

Enxague o componente em agua pura a 33—40 °C
(91-104 °F). Mergulhe 3 vezes, 3 minutos de cada
vez, enquanto agita, lava e escova com uma escova
de cerdas macias estéril.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

Cantel
(MEDIVATORS)
Rapicide PA 30 °C

Alto

100

Concentragao: 850 + 100 partes por milhao

Exposigao: Processe o componente durante
5 minutos a 30 °C (86 °F) num sistema Cantel
Advantage Plus ou DSD Edge AER com

a seguinte configuragao:

* Ligacéo: 2-8-002HAN Rev. B

» Parémetro: 1-24-010 C DISF

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

* O valor indica o numero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o numero de ciclos recomendado pode afetar

o tempo de vida util potencial do produto.

1 Este produto quimico pode causar descoloragdo de componentes metalicos, mas a descoloragdo nédo afeta a eficacia ou a funcionalidade

do sistema.

61 —

Videolaringoscoépios reutilizaveis Titanium

0900-5032-PTPT REV-06



Desinfecao do videolaringoscopio reutilizavel Titanium (com toalhetes)

Limpe o componente. )

Limpe novamente tantas vezes quanto necessario para

manter o componente visivelmente humedecido durante

o periodo de exposi¢do completo. Pode utilizar tantos

toalhetes quanto precisar.

Para obter instrugbes especificas, consulte a Tabela 17

na pagina 63. (Estas informacdes variam consoante os

toalhetes que utilizar.) )
\

Enxague o componente para remover qualquer residuo

de desinfetante, se necessario.

Para determinar se o enxaguamento € necessario com

os toalhetes que utiliza, consulte a Tabela 17 na pagina 63.
J
\

Seque o componente.

Deixe secar completamente ao ar.
J
\

Examine o componente para se certificar de que ndo

esta danificado.

Alguma descoloragao do metal e pequenos riscos fazem

parte do desgaste e deterioragdo normal.

Caso verifique a existéncia de danos reais, nao utilize

o componente. Contacte a assisténcia ao cliente da Verathon.
J
\

» T ¢
C J—C O . .
Armazene o componente num ambiente limpo.
c— c——H 1
c1C O

J
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Informacdes de referéncia (toalhetes)

A Verathon validou os produtos na Tabela 17 tanto para a compatibilidade quimica como para a eficacia
biologica na desinfegdo do(s) componente(s) indicado(s), conforme indicado na coluna Condigdes.

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientagdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instruges

do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informagdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis, consulte a
Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

Tabela 17. Toalhetes desinfetantes para videolaringoscopios reutilizaveis Titanium

NIiVEL DE

PRODUTO  nhegiNFECAO

CICLOS* CONDICOES

Exposi¢ao: Aplique 2 bombas da espuma do ativador
num toalhete esporicida e depois amasse a espuma
no toalhete durante 15 segundos. Humedeca todas

. . as superficies do componente e deixe que permaneca
Tristel Trio Alto 3.000 humedecido durante 30 segundos.

Wipes System Enxaguar: Utilize um toalhete de enxaguamento para
esfregar todas as superficies do componente.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

* O valor indica o numero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o nimero de ciclos recomendado pode afetar
o tempo de vida util potencial do produto.
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Procedimento 4. Esterilizagao do videolaringoscépio reutilizavel
Titanium (opcional)

A AVISO

Certifique-se de que cada componente esta completamente limpo antes de o desinfetar ou
esterilizar. Caso contrario, o procedimento de desinfecao ou esterilizagdo podera nao remover
toda a contaminacao. Isto aumenta o risco de infegéo.

A CUIDADO

Nao exponha qualquer componente de sistemas GlideScope a temperaturas acima de 60 °C
(140 °F) e ndo utilize autoclaves ou outros sistemas de esterilizagdo por calor, exceto conforme
descrito neste manual. A exposicao a calor excessivo causa danos permanentes ao dispositivo
e anula a garantia.

[E Leia a seccao Adverténcias e avisos antes de realizar as seguintes tarefas.

A esterilizagdo do videolaringoscépio reutilizavel Titanium é opcional. No entanto, a sua instituigdo médica
ou prestador de servigos médicos podera exigir que esterilize estes componentes antes de os utilizar.
Siga estes procedimentos para esterilizar um videolaringoscépio reutilizavel GlideScope Titanium.

Antes de comecar

Antes de esterilizar o componente, certifique-se de que segue os seguintes passos:

« Limpe o componente de acordo com as instru¢des e normas na secgéo anterior,
Limpeza do videolaringoscopio reutilizavel Titanium.

* Inspecione o componente apods a limpeza, conforme especificado na seccao
Limpeza do videolaringoscopio reutilizavel Titanium. Se estiver danificado para além do nivel de
desgaste normal, ndo o volte a utilizar. Nesse caso, contacte a assisténcia ao cliente da Verathon.

* Nao tente colocar tampas protetoras sobre os conectores nos videolaringoscopios GlideScope
Titanium. Estes componentes foram concebidos para serem esterilizados sem a utilizagdo de
tampas protetoras e a Verathon nao fornece tampas para os mesmos.
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Esterilizacdo do videolaringoscopio reutilizavel Titanium

\
Embale o componente numa bolsa, pacote ou outro
invélucro, se for adequado.
Para saber o tipo de embalagem adequado para o seu
sistema de esterilizacao, consulte as instru¢cdes do fabricante
e a Tabela 18 na pagina 66.
J
\
Esterilize o componente.
Para aceder aos ciclos compativeis e outras informacdes
especificas, consulte a Tabela 18 na pagina 66. Para obter
mais informagdes, consulte as instrugdes do fabricante do
sistema de esterilizacao.
J
\
Examine o componente para se certificar de que nao
esta danificado.
Alguma descoloragéo do metal e pequenos riscos fazem
parte do desgaste e deterioracdo normal.
Caso verifique a existéncia de danos reais, nao utilize
o componente. Contacte a assisténcia ao cliente da Verathon.
J
\
Armazene o componente num ambiente que seja adequado
para equipamento estéril.
J
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L

Informacoes de referéncia

A Verathon validou os produtos desta Tabela tanto para a compatibilidade quimica como para a eficacia
bioldgica na esterilizagdo do(s) componente(s) indicado(s), conforme indicado na coluna Condi¢des.

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientagdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instruges

do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informagdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis, consulte a
Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

Tabela 18. Produtos de esterilizagdo para videolaringoscdpios reutilizaveis Titanium

NiVEL DE

PRODUTO | pegiNFECAO

CICLOS* CONDICOES

N&o € necessaria embalagem.
Utilize ciclos padrao nos seguintes processadores:
SYSTEM 1E (nos EUA)
STERIS S40 L STERIS SYSTEM 1 (fora dos EUA)
ou S20 Esterilizagao 650 SYSTEM 1 EXPRESS (fora dos EUA)
SYSTEM 1 PLUS (fora dos EUA)

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

Insira 0 componente numa bolsa Tyvek e, em seguida,
utilize o ciclo ndo lumen em qualquer sistema de

Sistemas L esterilizagao de baixa temperatura STERIS Amsco
STERIS V-PRO | Esterilizagéo 125 V-PRO

com Vaprox HC . .
4 Volte ao procedimento anterior e conclua

as etapas restantes.

Insira 0 componente numa bolsa Tyvek e, em seguida,
esterilize-o num dos seguintes processadores:
STERRAD 100S (nos EUA)

Ciclo curto de STERRAD 100S (fora dos EUA)
Plasma gasoso o Ciclo padrdo de STERRAD NX

de peroxido de | Esterilizagdo 300 Ciclo padrao de STERRAD 100NX

hidrogénio ASP STERRAD 50

Ciclo curto de STERRAD 200

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

* O valor indica o numero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o nimero de ciclos recomendado pode afetar
o tempo de vida util potencial do produto.
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Monitor, estacao de trabalho e transformador
GlideScope Core

[Ii:l Leia a seccao Adverténcias e avisos antes de realizar as tarefas descritas nesta secgéo.

Alimpeza do monitor GlideScope Core € uma parte importante da sua utilizacéo e preservagéo.
Antes de cada utilizacao, certifique-se de que o monitor foi limpo de acordo com as orientagbes
fornecidas na Tabela 19.

A disponibilidade e conformidade regulamentar dos produtos de limpeza fornecidas neste manual
varia de acordo com a regido; certifique-se de que seleciona os produtos de acordo com as leis
e regulamentacgdes locais.

IMPORTANTE

N&o deixe que qualquer contaminante seque no dispositivo. Contaminantes corporais tendem a ficar
presos em superficies solidas quando secam, o que torna a remogao mais dificil.

Ao utilizar os desinfetantes listados neste manual, leia e siga as instrugdes de utilizagdo dos produtos
em todas as aplicacdes.

Tabela 19. Requisitos de reprocessamento para monitores GlideScope Core
D REPRO A O DO

Limpo Baixo Alto Esterilizar

Monitor \/

Os niveis de reprocessamento apresentados nesta Tabela referem-se as classificagbes de Spaulding/CDC.

IMPORTANTE

As informagdes sobre produtos de reprocessamento compativeis com materiais e eficazes estéo
disponiveis na Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.
Reveja estas informagdes antes de realizar os procedimentos descritos neste capitulo.
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ltens abordados nesta seccao
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Esta secgdo do manual contém instrugdes de reprocessamento para os seguintes componentes:

Monitor GlideScope Core 15

Monitor GlideScope Core 10

Estacao de trabalho GlideScope Core Premium

Transformador GlideScope Core
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Procedimento 1. Limpeza do monitor GlideScope Core

A AVISO

Para reduzir o risco de choque elétrico, desligue o monitor e a fonte de alimentagdo antes de
limpar o monitor ou a estagao de trabalho. Desligue a fonte de alimentagéo da respetiva fonte
de energia AC.

IMPORTANTE

Certifique-se de que nao utiliza quaisquer substancias, escovas, panos ou ferramentas abrasivas
na limpeza do ecra do monitor de video. O ecra podera ficar riscado, danificando permanentemente

o dispositivo.
\
I Certifique-se de que o monitor foi desligado e, em seguida,
desligue o seu transformador.
J
- Limpe as superficies exteriores do monitor, utilizando )
‘ uma solugéo compativel.
Para aceder a uma lista de solugdes compativeis, consulte
a Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-
reprocessing-products.
Para obter orientagdes especificas de limpeza e utilizagao,
consulte as instrugdes do fabricante para a solugao. )
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Procedimento 2. Limpeza da estagao de trabalho e transformador
GlideScope Core

AVISO

YA

Perigo de choque elétrico. Nao mergulhe o transformador em agua. Em vez disso, utilize um
pano humedecido com alcool isopropilico para limpar o exterior do transformador.

\
I : Certifique-se de que o monitor foi desligado e, em seguida,

desligue o seu transformador.

J

- Limpe as superficies exteriores do monitor e do )
‘ transformador, utilizando uma solugéo compativel.

Para aceder a uma lista de solugdes compativeis, consulte
a Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-
reprocessing-products.
Para obter orientagdes especificas de limpeza e utilizagao,
consulte as instrugdes do fabricante para a solugao. )
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Monitor e base de carga GlideScope Go 2

D:i] Leia a seccao Adverténcias e avisos antes de realizar as tarefas descritas nesta secgao.

IMPORTANTE

N&o deixe que qualquer contaminante seque no dispositivo. Contaminantes corporais tendem a ficar
presos em superficies solidas quando secam, o que torna a remocao mais dificil.

Ao utilizar os desinfetantes listados neste manual, leia e siga as instrugdes de utilizagdo dos produtos
em todas as aplicacdes.

Observacao: Assume-se que todos os itens da tabela sequinte serao utilizados conforme previsto.

Tabela 20. Requisitos de reprocessamento para o monitor GlideScope Go 2

NIiVEIS DE REPROCESSAMENTO EXIGIDOS

DISPOSITIVO

Limpo Baixo Alto Esterilizar

Os niveis de reprocessamento apresentados nesta tabela referem-se as classificacées de Spaulding/CDC.

IMPORTANTE

As informagdes sobre produtos de reprocessamento compativeis com materiais e eficazes estao
disponiveis na tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.
Reveja estas informacgdes antes de realizar os procedimentos descritos neste capitulo.

ltens abordados nesta seccao

Esta secgdo do manual contém instrugdes de reprocessamento para os seguintes componentes:

Monitor GlideScope Go 2 Base de carga GlideScope Go 2
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Procedimento 1. Preparagao do monitor GlideScope Go 2 para limpeza

Os videolaringoscopios descartaveis Spectrum séo dispositivos de utilizagao unica. Os plasticos de
protecdo GVL sao dispositivos estéreis e descartaveis. Depois da sua utilizacdo, estes dois tipos de
dispositivo constituem um risco biolégico e devem ser removidos e eliminados de acordo com as
normas locais.

\
{ I ’—} O Certifique-se de que o monitor foi desligado.
J
\
/ / Desligue o videolaringoscépio ou
o bastao de video.
Segure o0 conector com uma méao,
o laringoscoépio ou o bastao de video
com a outra e, em seguida, puxe.
J
\
Limpe o monitor.
Prossiga para Limpeza do monitor GlideScope Go 2
na pagina 72.
J

Procedimento 2. Limpeza do monitor GlideScope Go 2

A CUIDADO

Os componentes reutilizaveis dos sistemas GlideScope nao séo enviados em condigées
estéreis. Limpe-o0s, desinfete-os ou esterilize-os, conforme necessario, antes da sua
primeira utilizagdo. Caso contrario, aumentara o risco de infegao.

Limpe o monitor depois de cada utilizagdo, de acordo com as instrugcdes indicadas em baixo. A Verathon
validou os produtos e o método indicados em seguida quanto a compatibilidade e eficacia. Para obter
informacgdes sobre outras solugdes que possam estar disponiveis, contacte a assisténcia ao cliente

da Verathon.

el
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Limpeza do monitor GlideScope Go 2 (com um liquido)

Monitor e base de carga GlideScope Go 2

é )
Deve preparar o componente antes de o limpar.
Para obter instrugbes, consulte Preparagéo do monitor
GlideScope Go 2 para limpeza na pagina 72.
J
\
Prepare a solugao de limpeza.
Para aceder a concentracao, temperatura e outras instrugcdes
de preparagéao, consulte a Tabela 21 na pagina 75.
J
\
Lave o componente na solugéo de limpeza.
Para aceder ao tempo de exposi¢éo, temperatura e outras
instrucdes de limpeza, consulte a Tabela 21 na pagina 75.
Utilize uma cotonete humedecida na solugao de limpeza para
limpar o botao Ligar, a porta micro-USB e as ranhuras em
torno da estrutura do LCD e do braco conector.
J
\
Enxague o componente para remover a solugéo
de limpeza.
Para aceder ao tempo de enxaguamento, temperatura
e outras instru¢gdes de enxaguamento, consulte a Tabela 21
na pagina 75.
J
\
Examine o componente para se certificar de que toda
a contaminacéo visivel foi removida.
Se permanecer alguma contaminagéo visivel, volte ao
Passo 2.
J
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Seque o componente utilizando um pano limpo que nao
largue pelos.

-

Examine o componente para se certificar de que nédo
esta danificado.

Alguma descoloragao do metal e pequenos riscos fazem
parte do desgaste e deterioragéo normal.

Caso verifique a existéncia de danos reais, nao utilize
o componente. Contacte a assisténcia ao cliente
da Verathon.

4./

Seque e limpe o conector principal.

Utilize ar limpo de grau hospitalar para eliminar qualquer
restante humidade ou outro material do conector e, em
seguida, examine o conector para garantir que esta
completamente limpo.

A CUIDADO

N&o volte a colocar os componentes do sistema GlideScope nos respetivos locais de
armazenamento sem que antes tenham sido devidamente limpos, desinfetados ou
esterilizados, se necessario. Colocar componentes contaminados nestes locais aumenta

o risco de infegao.
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Informacdes de referéncia (liguidos)

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientacdes especificas apresentadas na tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informacdes divergirem das instru¢gdes do
fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informacdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

A seguinte tabela fornece instrugbes especificas que foram consideradas eficazes nestes componentes.
Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis, consulte a tabela em
verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

Tabela 21. Solugbes de limpeza para o monitor GlideScope Go 2

NIiVEL DE

DESINFEGAO cicLos CONDIGOES

SOLUGAO

Exposi¢ao: Prepare a solugéo de limpeza a uma

concentragdo de 8-16 mL por L (1-2 oncas

liqguidas americanas por galao americano). Molhe

o componente durante 1-3 minutos. Utilize um pano

que nao largue pelos ou uma cotonete para limpar

0 componente enquanto este estiver mergulhado,
Detergente prestando especial ateng&o as areas em torno

enzimatico ASP Limpeza 1.500 do bot&o, & dobradiga, aos contornos de todas as
CIDEZYME/ superficies e as extremidades.

ENZOL Enxague o componente durante 3 minutos debaixo
de agua corrente. Certifique-se de que o conector
do bastao/da lamina e a porta USB tipo C sao

bem enxaguados.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua as
etapas restantes.

* O valor indica o nimero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o nimero de ciclos recomendado pode afetar
o tempo de vida util potencial do produto.

Limpeza do monitor GlideScope Go 2 (com toalhetes)

Deve preparar o componente antes de o limpar.

Para obter instrucées, consulte Preparagéo do monitor
GlideScope Go 2 para limpeza na pagina 72.
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- Limpe o componente. h

Limpe novamente tantas vezes quanto necessario para
‘ manter o componente visivelmente humedecido durante

o periodo de exposigdo completo. Pode utilizar tantos
toalhetes quanto precisar.
Para obter instrugbes especificas, consulte a Tabela 22
na pagina 77. (Estas informag6es variam consoante os
toalhetes que utilizar.) Y,

\
Examine o componente para se certificar de que toda
a contaminacao visivel foi removida.
Se permanecer alguma contaminagéo visivel, volte ao
Passo 1.
J
\
Seque o componente.
Deixe secar completamente ao ar.
J

Examine o componente para se certificar de que nédo )
esta danificado.
@ Alguma descoloragao do metal e pequenos riscos fazem
parte do desgaste e deterioragdo normal.
Caso verifique a existéncia de danos reais, nao utilize

o componente. Contacte a assisténcia ao cliente
da Verathon.
J

A CUIDADO

N&o volte a colocar os componentes do sistema GlideScope nos respetivos locais de
armazenamento sem que antes tenham sido devidamente limpos, desinfetados ou
esterilizados, se necessario. Colocar componentes contaminados nestes locais aumenta
o risco de infegao.
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Informacdes de referéncia (toalhetes)

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientacdes especificas apresentadas na tabela seguinte
sédo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instrugdes do
fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informacdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

A seguinte tabela fornece instrugbes especificas que foram consideradas eficazes nestes componentes.
Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis, consulte a tabela em
verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

Tabela 22. Toalhetes de limpeza para o monitor GlideScope Go 2

. NIiVEL DE . =
SOLUCAO DESINFEGAO CICLOS CONDICOES
Exposi¢ao: Remova toda a contaminacgao visivel
do componente. Humedeca todas as superficies do
componente e mantenha-as humedecidas durante,
Toalhetes pelo menos, 3 minutos. Preste especial atenc¢éo as
germicidas _ areas em torno do bot&o, a dobradiga, aos contornos
. Limpeza 1.500 de tod rfici tod tremidad
descartaveis PDI e todas as superficies e a todas as extremidades.
Sani-Cloth AF3 Secar: Deixe o componente secar completamente
ao ar.
4 Volte ao procedimento anterior e conclua as
etapas restantes.

* O valor indica o nimero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o niimero de ciclos recomendado pode afetar
o tempo de vida util potencial do produto.
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Procedimento 3. Limpeza da base de carga do GlideScope Go 2

A CUIDADO

Nao permita que os componentes do sistema GlideScope entrem em contacto com liquidos
diferentes dos que sdo recomendados neste manual. A exposigcéo a liquidos pode danificar
os componentes eletronicos ou outras partes internas de alguns componentes.

Limpe a base de carga se esta entrar em contacto com pele n&o intacta ou membranas mucosas nao
intactas. Caso contrario, limpe-a regularmente, de acordo com o plano estabelecido pela instituigao
médica ou pelo prestador de servigos médicos.

Certifique-se de que o monitor foi removido da base de
carga e, em seguida, desligue a fonte de alimentagéao.

Limpe as superficies exteriores da base de carga,
utilizando uma solugdo compativel.

Para aceder a uma lista de solugdes compativeis, consulte
a tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-
reprocessing-products.

Para obter orientagdes especificas de limpeza e utilizagao,
consulte as instrugdes do fabricante para a solucao. )

A CUIDADO

N&o volte a colocar os componentes do sistema GlideScope nos respetivos locais de
armazenamento sem que antes tenham sido devidamente limpos, desinfetados ou
esterilizados, se necessario. Colocar componentes contaminados nestes locais aumenta
o risco de infegao.
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Monitor e base de carga Glidescope Go

D:i] Leia a seccao Adverténcias e avisos antes de realizar as tarefas descritas nesta secgao.

IMPORTANTE

Nao deixe que qualquer contaminante seque no dispositivo. Contaminantes corporais tendem a ficar
presos em superficies solidas quando secam, o que torna a remocao mais dificil.

Ao utilizar os desinfetantes listados neste manual, leia e siga as instrugdes de utilizagdo dos produtos
em todas as aplicacdes.

Nota: Assume-se que todos os itens da Tabela seguinte serao utilizados conforme previsto.

Tabela 23. Requisitos de reprocessamento para o monitor GlideScope Go

NiVEIS DE REPROCESSAMENTO EXIGIDOS

DISPOSITIVO

Limpo Baixo Alto Esterilizar

Monitor

Os niveis de reprocessamento apresentados nesta Tabela referem-se as classificagbes de Spaulding/CDC.

IMPORTANTE

As informagdes sobre produtos de reprocessamento compativeis com materiais e eficazes estéo
disponiveis na Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.
Reveja estas informagdes antes de realizar os procedimentos descritos neste capitulo.

ltens abordados nesta seccao

Esta secgdo do manual contém instrugdes de reprocessamento para os seguintes componentes:

GLipEScoPE GO \ _____———"_‘_

Monitor GlideScope Go Base de carga GlideScope Go
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U

Procedimento 1. Preparagao do monitor GlideScope Go para limpeza

Os videolaringoscopios descartaveis Spectrum séo dispositivos de utilizagao unica. Os plasticos de protegao
GVL sao dispositivos esterilizados e descartaveis. Depois da sua utilizacao, estes dois tipos de dispositivo
constituem um risco bioldgico e devem ser removidos e eliminados de acordo com as normas locais.

~

{ I ’—} O Certifique-se de que o monitor foi desligado.

Desligue o videolaringoscépio

ou o bastao de video.

Agarre o videolaringoscopio ou

o bastdao com uma méo e o conector
HDMI encaixado com a outra.

Puxe com firmeza para separar

os dois dispositivos.

\
Limpe o monitor.
Prossiga para Limpeza do monitor GlideScope Go
na pagina 81.

J
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Procedimento 2. Limpeza do monitor GlideScope Go

A CUIDADO

Os componentes reutilizaveis dos sistemas GlideScope néo sdo enviados em condi¢des
estéreis. Limpe-os, desinfete-os ou esterilize-os, conforme necessario, antes da sua primeira
utilizagéo. Caso contrario, aumentara o risco de infecao.

Limpe o monitor depois de cada utilizagédo, de acordo com as instrugdes indicadas em baixo. A Verathon
validou os produtos e o método indicados em seguida quanto a compatibilidade e eficacia. Para obter
informacgdes sobre outras solugdes que possam estar disponiveis, contacte a assisténcia ao cliente

da Verathon.
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Limpeza do monitor GlideScope Go (com um liquido)

- 82

é )
Deve preparar o componente antes de o limpar.
Para obter instrugbes, consulte Preparagéo do monitor
GlideScope Go para limpeza na pagina 80.
J
\
Prepare a solugao de limpeza.
Para aceder a concentracao, temperatura e outras instrugcdes
de preparagéo, consulte a Tabela 24 na pagina 84.
J
\
Lave o componente na solugéo de limpeza.
Para aceder ao tempo de exposi¢éo, temperatura e outras
instrucdes de limpeza, consulte a Tabela 24 na pagina 84.
Utilize uma cotonete humedecida na solugao de limpeza para
limpar o botao Ligar, a porta micro-USB e as ranhuras em
torno da estrutura do LCD e do braco conector.
J
\
Enxague o componente para remover a solugédo de
limpeza.
Para aceder ao tempo de enxaguamento, temperatura
e outras instru¢gdes de enxaguamento, consulte a Tabela 24
na pagina 84.
J
\
Examine o componente para se certificar de que toda
a contaminacéo visivel foi removida.
Se permanecer alguma contaminagéo visivel, volte ao
Passo 2.
J
GlideRite GlideScope
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Seque o componente utilizando um pano limpo que nao
largue pelos.

Examine o componente para se certificar de que nao
esta danificado.

Alguma descoloragao do metal e pequenos riscos fazem
parte do desgaste e deterioragéo normal.

Caso verifique a existéncia de danos reais, nao utilize
o componente. Contacte a assisténcia ao cliente
da Verathon.

-

Limpe o conector HDMI.

Utilize uma cotonete pequena humedecida em alcool
isopropilico para limpar os contactos do conector HDMI.

J

-

Desinfete o componente conforme necessario.

A desinfegéo € opcional. Para a desinfegéo, prossiga
para Desinfe¢cdo do monitor GlideScope Go (opcional)
na pagina 89.

J

CUIDADO

Nao volte a colocar os componentes do sistema GlideScope nos respetivos locais de
armazenamento sem que antes tenham sido devidamente limpos, desinfetados ou
esterilizados, se necessario. Colocar componentes contaminados nestes locais aumenta

o risco de infegao.

Monitor e base de carga GlideScope Go
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Informacdes de referéncia (liguidos)

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientacdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instrucées do
fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informacdes apresentadas

na tabela.

IMPORTANTE

A seguinte Tabela fornece instrugdes especificas que foram consideradas eficazes nestes
componentes. Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis,
consulte a Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

Tabela 24. Solugbes de limpeza para o monitor GlideScope Go

NiVEL DE

SOLUCAO DESINFEGAO CICLOS*
Detergente
enzimatico ASP .
CIDEZYME/ Limpeza 1.500
ENzZOL

CONDICOES

Exposicao: Prepare a solugdo de limpeza a

uma concentracéo de 8—16 mL por L (1-2 ongas
liquidas americanas por galdo americano). Molhe

o componente durante 1-3 minutos. Utilize um pano
gue nao largue pelos ou uma cotonete para limpar
o0 componente enquanto este estiver mergulhado,
prestando especial atengéo as areas em torno

do botdo, a dobradi¢a, aos contornos de todas as
superficies e as extremidades.

Enxague o componente durante 3 minutos debaixo
de agua corrente. Certifique-se de que o conector
HDMI e o conector micro USB sdo bem enxaguados.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

* O valor indica o nimero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o nimero de ciclos recomendado pode afetar

o tempo de vida util potencial do produto.
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Observacoes
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Limpeza do monitor GlideScope Go (com toalhetes)
4 )

Deve preparar o componente antes de o limpar.

Para obter instrugbes, consulte Preparagéo do monitor
GlideScope Go para limpeza na pagina 80.

(U J
- Limpe o componente. A
‘ Limpe novamente tantas vezes quanto necessario para
manter o componente visivelmente humedecido durante
0 periodo de exposigdo completo. Pode utilizar tantos
toalhetes quanto precisar.
Para obter instrucdes especificas, consulte a Tabela 25
na pagina 88. (Estas informacdes variam consoante
os toalhetes que utilizar.) )

\
Examine o componente para se certificar de que toda
a contaminacao visivel foi removida.
Se permanecer alguma contaminagéao visivel,
volte ao Passo 1.
J
\
Seque o componente.
Deixe secar completamente ao ar.
J

~
Examine o componente para se certificar de que ndo
esta danificado.
@ Alguma descoloragdo do metal e pequenos riscos fazem
parte do desgaste e deterioragdo normal.
Caso verifique a existéncia de danos reais, nao utilize

o componente. Contacte a assisténcia ao cliente da Verathon.
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\
Limpe o conector HDMI.
Utilize uma cotonete pequena humedecida em alcool
isopropilico para limpar os contactos do conector HDMI.
J
\
Desinfete o componente conforme necessario.
A desinfegao é opcional. Para a desinfe¢ao, prossiga
para Desinfecao do monitor GlideScope Go (opcional)
na pagina 89.
J

CUIDADO

Nao volte a colocar os componentes do sistema GlideScope nos respetivos locais

de armazenamento sem que antes tenham sido devidamente limpos, desinfetados ou
esterilizados, se necessario. Colocar componentes contaminados nestes locais aumenta
o risco de infecao.
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Informacdes de referéncia (toalhetes)

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientacdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instrugoes

do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informacdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

A seguinte Tabela fornece instrugdes especificas que foram consideradas eficazes nestes
componentes. Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis,
consulte a Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

Tabela 25. Toalhetes de limpeza para o monitor GlideScope Go

NiVEL DE

SOLUCAO DESINFEGAO CICLOS* CONDICOES
Exposi¢ao: Remova toda a contaminacgao visivel
do componente. Humedeca todas as superficies do
componente e mantenha-as humedecidas durante,
Toalhetes pelo menos, 3 minutos. Preste especial atengdo
germicidas _ aos contornos e extremidades das superficies de
descartaveis PDI | -MPeZa 1:500 dificil acesso.
Sani-Cloth AF3 Secar: Deixe o componente secar completamente
ao ar.
4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

* O valor indica o nimero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o niimero de ciclos recomendado pode afetar
o tempo de vida util potencial do produto.
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Procedimento 3. Desinfe¢do do monitor GlideScope Go (opcional)

A AVISO

Certifique-se de que cada componente esta completamente limpo antes de o desinfetar ou
esterilizar. Caso contrario, o procedimento de desinfecao ou esterilizagdo podera ndo remover
toda a contaminacao. Isto aumenta o risco de infegao.

A E

Nao exponha qualquer componente de sistemas GlideScope a temperaturas acima de 60 °C
(140 °F) e nao utilize autoclaves ou outros sistemas de esterilizagao por calor, exceto conforme
descrito neste manual. A exposicao a calor excessivo causa danos permanentes ao dispositivo
e anula a garantia.

A sua instalagao de cuidados médicos ou o profissional de salde podera exigir a desinfecéo antes da
utilizac&o. A Verathon validou os produtos e o método indicados em seguida quanto a compatibilidade
e eficacia. Para obter informacdes sobre outros produtos que possam estar disponiveis, contacte a
assisténcia ao cliente da Verathon.

Antes de comecar

Antes de desinfetar o componente, certifique-se de que segue os seguintes passos:

* Limpe o componente de acordo com as instrugdes e normas presentes na secgao anterior,
Limpeza do monitor GlideScope Go.

* Nao tente colocar tampas protetoras sobre os conectores no monitor GlideScope Go. Este monitor
foi concebido para ser totalmente mergulhado sem a utilizagdo de tampas protetoras e a Verathon
nao fornece tampas para o mesmo.
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Desinfecao do monitor GlideScope Go (com um liquido)

=90

\
Prepare a solugao de limpeza.
Para aceder a concentragéo, temperatura e outras instrugoes
de preparagao, consulte a Tabela 26 na pagina 92.
J
\
Exponha o componente a solugédo desinfetante.
Para aceder ao tempo de exposicéo, a temperatura
€ a outras instrugdes especificas, consulte a Tabela 26
na pagina 92. (Estas informagdes variam consoante
o desinfetante que utilizar.)
J
\
Enxague o componente para remover a solugao desinfetante.
Para aceder ao tempo de enxaguamento, temperatura
e outras instrugdes de enxaguamento, consulte a Tabela 26
na pagina 92. (Estas informagdes variam consoante
o desinfetante que utilizar.)
J
\
Seque o componente.
Deixe secar completamente ao ar.
J
GlideRite GlideScope
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\
EE o4 Limpe o conector HDMI.
SRR " . -
‘—" Utilize uma cotonete pequena humedecida em alcool
isopropilico para limpar os contactos do conector HDMI.
J
\
T ¢
C J—— CH . .
Armazene o componente num ambiente limpo.
—— c——H 1]
c1C O
J
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Informacdes de referéncia (liguidos)

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientacdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instrugoes

do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informacdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

A seguinte Tabela fornece instrugdes especificas que foram consideradas eficazes nestes
componentes. Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis,
consulte a Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

Na Tabela seguinte, o termo agua pura refere-se a dgua que é propria para desinfe¢cao de acordo com
as regulamentacgdes locais e a sua instituicdo médica.

Tabela 26. Solugbes de desinfegcdo para o monitor GlideScope Go

NIVEL DE

el DESINFECAO

CICLOS* CONDIGCOES

Exposi¢ao: Molhe o componente a temperatura
ambiente durante 30 minutos, garantindo que todas
as bolhas de ar sdo removidas das suas superficies.

_ Utilize a solugao a poténcia maxima.
Anios

OPASTER'ANIOS/ Alto 1.500
Farmec OPASTER

Enxaguar: Mergulhe o componente em agua pura
3 vezes, 1 minuto de cada vez, com agitagao.
Certifique-se de que o conector HDMI e o conector
micro USB sédo bem enxaguados.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

Exposigcao: Molhe o componente a temperatura
ambiente durante 12 minutos, garantindo que todas
as bolhas de ar sdo removidas das suas superficies.
Utilize a solugéo a poténcia maxima.
ASP CIDEX OPA Enxaguar: Mergulhe o componente em agua pura
- Alto 1.500 . o
Disinfectant 3 vezes, 1 minuto de cada vez, com agitacao.
Certifique-se de que o conector HDMI e o conector
micro USB sédo bem enxaguados.

€ Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

* O valor indica o numero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o nimero de ciclos recomendado pode afetar
o tempo de vida util potencial do produto.
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LU

Desinfecao do monitor GlideScope Go (com toalhetes)

Limpe o componente. )
Limpe novamente tantas vezes quanto necessario para

manter o componente visivelmente humedecido durante

o periodo de exposigao completo. Pode utilizar tantos

toalhetes quanto precisar.

Para obter instrugbes especificas, consulte a Tabela 27

na pagina 94. (Estas informagdes variam consoante

os toalhetes que utilizar.) )

Seque o componente.
Deixe secar completamente ao ar.

J

\
Limpe o conector HDMI.
Utilize uma cotonete pequena humedecida em alcool
isopropilico para limpar os contactos do conector HDMI.

J

\
Armazene o componente num ambiente limpo.

J
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Informacdes de referéncia (toalhetes)

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientacdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instrugoes

do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informacdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

A seguinte Tabela fornece instrugdes especificas que foram consideradas eficazes nestes
componentes. Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis,
consulte a Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

Tabela 27. Toalhetes desinfetantes para o monitor GlideScope Go

NiVEL DE

SOLUCAO DESINFEGAO CICLOS* CONDICOES
Exposi¢ao: Humedeca todas as superficies do
componente e mantenha-as humedecidas durante
Toalhetes 3 minutos. Preste especial atencdo as areas em torno
germicidas . da dobradiga, a todas as extremidades e aos contornos
descartaveis PDI Baixo 1.500 de todas as superficies.
Sani-Cloth AF3 Secar: Deixe o componente secar completamente ao ar.
€ Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

* O valor indica o numero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o nimero de ciclos recomendado pode afetar
o tempo de vida util potencial do produto.

= 94
GlideRite GlideScope
0900-5032-PTPT REV-06 verathon verathon


http://verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products

Procedimento 4. Limpeza da base de carga GlideScope Go

A CUIDADO

Nao permita que os componentes do sistema GlideScope entrem em contacto com liquidos
diferentes dos que sdo recomendados neste manual. A exposig¢éo a liquidos pode danificar
os componentes eletronicos ou outras partes internas de alguns componentes.

Limpe a base de carregamento se esta entrar em contacto com pele ndo intacta ou membranas mucosas
nao intactas. Caso contrario, limpe-a regularmente, de acordo com o plano estabelecido pela instituigao
médica ou pelo prestador de servigos medicos.

Certifique-se de que o monitor foi removido da base
de carga e, em seguida, desligue a fonte de alimentacgo.

J

Limpe as superficies exteriores da base de carga,
utilizando uma solugao compativel.

Para aceder a uma lista de solugdes compativeis, consulte
a Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-
reprocessing-products.

Para obter orientagdes especificas de limpeza e utilizacao,
consulte as instrugdes do fabricante para a solugao. )

A CUIDADO

N&o volte a colocar os componentes do sistema GlideScope nos respetivos locais

de armazenamento sem que antes tenham sido devidamente limpos, desinfetados ou
esterilizados, se necessario. Colocar componentes contaminados nestes locais aumenta
o risco de infegao.
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Monitor de video, carrinho Premium, suporte movel
e transformador GlideScope

[:Ii:l Leia a seccao Adverténcias e avisos antes de realizar as tarefas descritas nesta secgéo.

IMPORTANTE

N&o deixe que qualquer contaminante seque no dispositivo. Contaminantes corporais tendem a ficar

presos em superficies solidas quando secam, o que torna a remocgao mais dificil.

Ao utilizar algum dos produtos de limpeza listados neste manual, leia e siga as instrugdes de utilizacdo

dos produtos em todas as aplicacdes.

Nota: A sequinte Tabela assume que todos os itens sdo utilizados conforme previsto.

Tabela 28. Requisitos de reprocessamento para o monitor de video GlideScope

) REPRO A O DO

Limpo Baixo Alto Esterilizar

Monitor \/

Os niveis de reprocessamento apresentados nesta Tabela referem-se as classificagbes de Spaulding/CDC.

IMPORTANTE

As informagdes sobre produtos de reprocessamento compativeis com materiais e eficazes estao
disponiveis na Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.
Reveja estas informagdes antes de realizar os procedimentos descritos neste capitulo.

A AVISO

Para reduzir o risco de choque elétrico, desligue o monitor e a fonte de alimentagao antes de
limpar o monitor ou a estagao de trabalho. Desligue a fonte de alimentagao da respetiva fonte

de energia AC.
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ltens abordados nesta sec¢ao
Esta secgdo do manual contém instrugdes de reprocessamento para os seguintes componentes:
& GLIDESCOPE
Monitor de video GlideScope
\'—

~ \

Yoo

Carrinho Premium do monitor de video GlideScope Suporte moével do monitor de video GlideScope
Transformador do monitor de video GlideScope
97 —
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Procedimento 1. Limpeza do monitor de video GlideScope
Limpe o monitor de video se este entrar em contacto com pele ou membranas mucosas nao intactas.
Caso contrario, limpe-o regularmente, de acordo com o plano estabelecido pela instituicdo médica ou pelo
prestador de servicos médicos.
Nota: Exceder o nimero de ciclos recomendado pode afetar o tempo de vida util potencial do componente.
\
I Certifique-se de que o monitor foi desligado e, em seguida,
desligue a sua fonte de alimentagao.
J
- Limpe as superficies exteriores do monitor, utilizando )
uma solugéo compativel.
Para aceder a uma lista de solugdes compativeis, consulte
a Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-
reprocessing-products.
Para obter orientagdes especificas de limpeza e utilizagao,
consulte as instrugdes do fabricante para a solugao. )
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Procedimento 2. Limpeza do transformador do monitor

de video GlideScope
A AVISO

Perigo de choque elétrico. Nao mergulhe o transformador em agua. Em vez disso, utilize um
pano humedecido com alcool isopropilico para limpar o exterior do transformador.

Limpe o transformador conforme necessario ou de acordo com o plano estabelecido pela instituicdo médica
ou pelo prestador de servicos médicos.

\
I Certifique-se de que o sistema foi desligado e, em seguida,
desligue o transformador do monitor e da fonte de energia.
J
- I
‘ Limpe as superficies exteriores do transformador
com um pano humedecido em alcool isopropilico.
Nao mergulhe o transformador em agua.
J
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Procedimento 3. Limpeza do carrinho Premium ou suporte mével do
monitor de video GlideScope
\
I Certifique-se de que o monitor foi desligado e, em seguida,
desligue o seu transformador.
J
- Limpe as superficies exteriores do carrinho ou do )
‘ suporte, utilizando uma solugcado compativel.
Para aceder a uma lista de solugdes compativeis, consulte
a Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-
reprocessing-products.
Para obter orientagdes especificas de limpeza e utilizagao,
consulte as instrugdes do fabricante para a solucgao. )
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Estiletes reutilizaveis GlideRite

E]E:I Leia a seccao Adverténcias e avisos antes de realizar as tarefas descritas nesta secgao.

O estilete rigido GlideRite e o estilete GlideRite DLT s&o dispositivos reutilizaveis que requerem limpeza
e desinfecao profunda ou esterilizacdo antes da sua primeira utilizacdo e entre utilizagbes. Este capitulo
fornece instrugdes para o seguinte:

« Limpeza do estilete reutilizavel GlideRite—Limpar o estilete e prepara-lo para desinfegéo profunda
ou esterilizacao.

» Desinfegao do estilete reutilizavel GlideRite—Desinfetar profundamente o estilete.
» Esterilizagao do estilete reutilizavel GlideRite (opcional)}—Esterilizar o estilete.

Deve concluir o primeiro procedimento, seguido do segundo ou terceiro procedimento, para preparar um
estilete para utilizagdo no préximo paciente. Uma desinfecéo ou esterilizagdo adequada é fundamental.

IMPORTANTE

Nao deixe que qualquer contaminante seque no dispositivo. Contaminantes corporais tendem a ficar
presos em superficies sélidas quando secam, o que torna a remogao mais dificil.

Ao utilizar os desinfetantes listados neste manual, leia e siga as instrugées de utilizagdo dos produtos
em todas as aplicac¢des.

Nota: Assume-se que todos os itens da Tabela sequinte serao utilizados conforme previsto.

Tabela 29. Requisitos de reprocessamento para estiletes reutilizaveis GlideRite

) REPRO A O DO
D PO O
Limpo Baixo Alto Esterilizar
Estilete rigido GlideRite \/
Estilete GlideRite DLT \/

Os niveis de reprocessamento apresentados nesta Tabela referem-se as classificagbes de Spaulding/CDC.

IMPORTANTE

As informagdes sobre produtos de reprocessamento compativeis com materiais e eficazes estao
disponiveis na Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.
Reveja estas informagdes antes de realizar os procedimentos descritos neste capitulo.
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e

ltens abordados nesta sec¢ao

Esta secgdo do manual contém instrugdes de reprocessamento para os seguintes componentes:

Estilete rigido GlideRite

Estilete GlideRite DLT

=102
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Procedimento 1. Limpeza do estilete reutilizavel GlideRite

A CUIDADO

Os componentes reutilizaveis dos sistemas GlideScope néo sdo enviados em condi¢des
estéreis. Limpe-os, desinfete-os ou esterilize-os, conforme necessario, antes da sua primeira
utilizagéo. Caso contrario, aumentara o risco de infecao.

Antes de comecar

Antes de limpar, evite que quaisquer contaminantes sequem na superficie do componente. Contaminantes
corporais tendem a ficar presos em superficies sélidas quando secam, o que torna a remogao mais dificil.
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Limpeza do estilete reutilizavel GlideRite (com um liquido)

\
Enxague o componente em agua limpa da torneira.
Para aceder aos requisitos de temperatura da agua,
consulte a Tabela 30 na pagina 106.
J
\
Prepare a solugao de limpeza.
Para aceder a concentracao, temperatura e outras instrugcdes
de preparagéo, consulte a Tabela 30 na pagina 106.
J
\
Lave o componente na solucdo de limpeza.
Para aceder ao tempo de exposicéo, temperatura e outras
instrucoes de limpeza, consulte a Tabela 30 na pagina 106.
J
\
Enxague o componente para remover a solugédo de
limpeza.
Para aceder ao tempo de enxaguamento, temperatura
e outras instru¢gdes de enxaguamento, consulte a Tabela 30
na pagina 106.
J
\
Examine o componente para se certificar de que toda
a contaminacéo visivel foi removida.
Se permanecer alguma contaminagéo visivel, volte ao
Passo 3.
J
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\
Seque o componente com uma das seguintes opgoes:
» Arlimpo de grau hospitalar
* Um pano limpo que nao largue pelos
J
Examine o componente para se certificar de que nao )
esta danificado.
Alguma descoloragao do metal e pequenos riscos fazem
parte do desgaste e deterioragéo normal.
Caso verifique a existéncia de danos reais, nao utilize
o componente. Contacte a assisténcia ao cliente da
Verathon.
J
\
Desinfete ou esterilize o componente.
Para a desinfegao, prossiga para Desinfegao do estilete
reutilizavel GlideRite na pagina 111.
A esterilizagéo é opcional. Para esterilizar, prossiga para
Esterilizagdo do estilete reutilizavel GlideRite (opcional)
na pagina 117.
J

CUIDADO

Nao volte a colocar os componentes do sistema GlideScope nos respetivos locais

de armazenamento sem que antes tenham sido devidamente limpos, desinfetados ou
esterilizados, se necessario. Colocar componentes contaminados nestes locais aumenta
o risco de infegao.
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Informacdes de referéncia (liguidos)

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientacdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instrugoes

do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informacdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

A seguinte Tabela fornece instrugdes especificas que foram consideradas eficazes nestes
componentes. Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis,
consulte a Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

Tabela 30. Solugées de limpeza para estiletes reutilizaveis GlideRite

NiVEL DE

01 LAR) DESINFECAO

CICLOS* CONDIGOES

Exposi¢ao: Prepare a solugdo de limpeza a uma

concentracao de 3,9-15,6 mL por L (0,5-2 ongas

liquidas americanas por galdo americano).

Molhe o componente durante 2—-5 minutos.

Depois de molhar o componente, escove todas as

Detergente respetivas superficies exceto a janela da cdmara

multienzimatico _ com uma escova de cerdas macias para remover

de pouca espuma Limpeza 3.000 toda a contaminagao visivel.

Ecolab OptiPro Enxague o componente durante 3 minutos
debaixo de agua corrente fria, escovando todas
as respetivas superficies com uma escova de
cerdas macias.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

GlideRite GlideScope
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Tabela 30. Solugbes de limpeza para estiletes reutilizaveis GlideRite

PRODUTO

Metrex CaviCide

NIiVEL DE
DESINFEGCAO

Limpeza

CICLOS*

1.500

CONDICOES

Exposicgao: Utilizando a solug&o de limpeza

a uma temperatura de 33—40 °C (91-104 °F)

a poténcia maxima, pulverize todas as superficies
do componente até ficarem encharcadas.

Deixe que os componentes permanegam
humedecidos durante 3 minutos. Escove todas
as superficies do componente.

Nota: Pulverize o componente tanto quanto
necessario para se certificar de que todas as
superficies permanecem humedecidas durante
0S 3 minutos.

Enxague o componente durante 5 minutos
debaixo de agua corrente. Ao enxaguair,
utilize uma escova de cerdas macias e uma
seringa para escovar e lavar todas as zonas
de dificil acesso.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

Getinge Tec Wash I

Limpeza

1.500

Exposi¢ao: Molhe o componente a uma
temperatura de 20—40 °C (68—-104 °F) durante
3 minutos, escovando todas as suas superficies.

Enxague o componente durante 3 minutos
debaixo de agua corrente.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

Metrex EmPower

Limpeza

1.500

Exposic¢ao: Prepare a solugdo de limpeza a

uma temperatura de 19-29 °C (66-84 °F) e

uma concentragao de 8 mL por L (1 onga liquida
americana por galao americano). Molhe o
componente durante 3 minutos. Antes de remover
o0 componente da solugao, escove todas as
respetivas superficies. Preste especial atencao

as areas de dificil acesso.

Enxague o componente durante 3 minutos
debaixo de agua corrente.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.
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Tabela 30. Solugbes de limpeza para estiletes reutilizaveis GlideRite

PRODUTO

Pro-Line Solutions
EcoZyme

NIiVEL DE
DESINFEGCAO

Limpeza

CICLOS*

1.500

CONDICOES

Exposicao: Prepare a solugdo de limpeza

a 8 mL por L (1 onga liquida americana por galao
americano) em agua a 3040 °C (86—104 °F).
Molhe o componente durante 5 minutos. Antes de
remover o componente da solugéo, escove todas
as respetivas superficies. Preste especial atencéo
as areas de dificil acesso.

Enxague o componente durante 5 minutos
debaixo de agua corrente a uma temperatura de
19-29 °C (66—-84 °F).

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

STERIS
Prolystica 2X
Concentrate

Enzymatic Presoak
and Cleanert

Limpeza

3.000

Exposigao: Prepare a solugdo de limpeza a uma
temperatura de 35 °C + 5 °C e uma concentragéo
de 1-4 mL por L (0,125-0,5 oncas liquidas
americanas por galédo americano). Molhe o
componente durante, pelo menos, 3 minutos.
Antes de remover o componente da solucéo,
escove todas as superficies, prestando especial
atencao as areas de dificil acesso.

Enxague o componente durante 3 minutos
debaixo de agua morna corrente. Se molhar

o componente durante um periodo superior

a 3 minutos, aumente o tempo de enxaguamento
de forma proporcional.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

* O valor indica o nimero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o numero de ciclos recomendado pode afetar
o tempo de vida util potencial do produto.

1 Depois de utilizar o STERIS Prolystica 2X Concentrate para limpar um componente que entrou em contacto direto com um paciente,
deve desinfetar ou esterilizar o componente conforme descrito neste manual. O passo de desinfegao ou esterilizagédo neutraliza

quaisquer restantes enzimas e evita a citotoxicidade.
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Limpeza dos estiletes reutilizaveis GlideRite (com toalhetes)

Limpe o componente.

Limpe novamente tantas vezes quanto necessario para
manter o componente visivelmente humedecido durante
o periodo de exposigdo completo. Pode utilizar tantos
toalhetes quanto precisar.

Para obter instrugdes especificas, consulte a Tabela 31
na pagina 110. (Estas informagdes variam consoante

os toalhetes que utilizar.) )

Examine o componente para se certificar de que toda
a contaminacao visivel foi removida.

Se permanecer alguma contaminagao visivel, volte ao
Passo 1.

Seque o componente.
Deixe secar completamente ao ar.

Examine o componente para se certificar de que ndo
esta danificado.

Alguma descoloragdo do metal e pequenos riscos fazem
parte do desgaste e deterioragdo normal.

Caso verifique a existéncia de danos reais, nao utilize

o componente. Contacte a assisténcia ao cliente da Verathon.

Desinfete ou esterilize o componente.

Para a desinfegéo, prossiga para Desinfe¢ao do estilete
reutilizavel GlideRite na pagina 111.

A esterilizagéo é opcional. Para esterilizar, prossiga para

Esterilizagao do estilete reutilizavel GlideRite (opcional)
na pagina 117.

A CUIDADO

N&o volte a colocar os componentes do sistema GlideScope nos respetivos locais de
armazenamento sem que antes tenham sido devidamente limpos, desinfetados ou esterilizados,
se necessario. Colocar componentes contaminados nestes locais aumenta o risco de infegao.
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Informacdes de referéncia (toalhetes)

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientacdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instrugoes

do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informacdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

A seguinte Tabela fornece instrugdes especificas que foram consideradas eficazes nestes
componentes. Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis,
consulte a Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

Tabela 31. Toalhetes de limpeza para estiletes reutilizaveis GlideRite

NiVEL DE

DESINFEGAO =~ CICLOS CONDIGOES

PRODUTO

Exposigao: Utilize um toalhete limpo para

remover toda a sujidade profunda do componente

e, em seguida, utilize um segundo toalhete para

humedecer completamente todas as superficies

do componente. Utilize tantos toalhetes quanto

Toalhetes germicidas necessario para se certificar de que todas as
descartaveis PDI Limpeza 3.000 superficies ficam visivelmente humedecidas
Sani-Cloth Bleach durante, pelo menos, 4 minutos.

Secar: Deixe o produto secar completamente
ao ar livre.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

* O valor indica o numero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o nimero de ciclos recomendado pode afetar
o tempo de vida util potencial do produto.

GlideRite GlideScope
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e

Procedimento 2. Desinfegao do estilete reutilizavel GlideRite

A AVISO

Certifique-se de que cada componente esta completamente limpo antes de o desinfetar ou
esterilizar. Caso contrario, o procedimento de desinfecdo ou esterilizagdo podera ndo remover
toda a contaminacao. Isto aumenta o risco de infegéo.

O estilete rigido GlideRite e o estilete DLT requerem uma desinfecao profunda antes da utilizagéo.
Pode escolher esterilizar os estiletes, dependendo dos seus protocolos locais ou preferéncias da
instituicao. Para obter mais informagdes sobre os requisitos de reprocessamento para os estiletes,
consulte a Tabela 29 na pagina 101.
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Antes de comecar

Antes de desinfetar, limpe o componente de acordo com as instrugées e normas na secgao anterior,
Limpeza do estilete reutilizavel GlideRite.

Desinfecao do estilete reutilizavel GlideRite

\
Prepare a solugao desinfetante.
Para aceder a concentragao, temperatura e outras instrugbes
de preparagao, consulte a Tabela 32 na pagina 114.
J
\
Exponha o componente a solugdo desinfetante.
Para aceder ao tempo de exposicao, a temperatura
e a outras instrugdes especificas, consulte a Tabela 32
na pagina 114. (Estas informagdes variam consoante
a solugéo que utilizar.)
J
\
Enxague o componente para remover
a solugao desinfetante.
Para aceder ao tempo de enxaguamento, temperatura
e outras instrugdes de enxaguamento, consulte a Tabela 32
na pagina 114. (Estas informagdes variam consoante
a solugao que utilizar.)
J
\
Seque o componente com uma das seguintes opgoes:
» Arlimpo de grau hospitalar
* Um pano limpo que nao largue pelos
J
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\
Examine o componente para se certificar de que ndo
esta danificado.
Alguma descoloragao do metal e pequenos riscos fazem
parte do desgaste e deterioracao normal.
Caso verifique a existéncia de danos reais, nao utilize
o componente. Contacte a assisténcia ao cliente da Verathon.
J
\
T ¢
C J—— CH . .
Armazene o componente num ambiente limpo.
—— c——H 1]
c1C O
J
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Informacoes de referéncia

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientacdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instrugoes

do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informacdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

A seguinte Tabela fornece instrugdes especificas que foram consideradas eficazes nestes
componentes. Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis,
consulte a Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

Na Tabela seguinte, o termo agua pura refere-se a dgua que é propria para desinfe¢cao de acordo com as
regulamentacdes locais e a sua instituicdo médica.

Tabela 32. Toalhetes desinfetantes para estiletes reutilizaveis GlideRite

NIiVEL DE

DESINFEGAQ CICLOS CONDIGOES

PRODUTO

Exposicao: Molhe o componente a uma temperatura de
20 °C (68 °F) ou superior durante 12 minutos, garantindo
que todas as bolhas de ar sdo removidas da superficie

ASP do componente. Utilize a solugéo a poténcia maxima.
CIDEX OPA Alto 3.000

Disinfectant Enxaguar: Mergulhe o componente em agua pura

3 vezes, 1 minuto de cada vez, com agitagao.

<4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

Exposig¢ao: Molhe o componente a temperatura
ambiente durante 30 minutos, garantindo que todas
as bolhas de ar sdo removidas das suas superficies.

_ Utilize a solugdo a poténcia maxima.
Anios

OPASTER’ANIOS/ Alto 3.000
Farmec OPASTER

Enxaguar: Mergulhe o componente em agua pura
3 vezes, 1 minuto de cada vez, com agitacao.
Certifique-se de que os conectores expostos sao
devidamente enxaguados.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.
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Tabela 32. Toalhetes desinfetantes para estiletes reutilizaveis GlideRite

PRODUTO

Metrex MetriCide
OPA Plus

NIiVEL DE
DESINFEGAO

Alto

CICLOS*

3.000

CONDIGOES

Exposicao: Molhe o componente a uma temperatura de
20 °C (68 °F) ou superior durante 12 minutos, garantindo
que todas as bolhas de ar sdo removidas da superficie
do componente. Utilize a solugéo a poténcia maxima.

Enxaguar: Mergulhe o componente em agua pura
3 vezes, 1 minuto de cada vez, com agitagao.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

Cantel
(MEDIVATORS)
Rapicide PA 30 °C

Alto

100

Concentragao: 750-950 partes por milhdo

Exposigao: Processe o componente durante 5 minutos
num sistema Cantel Advantage Plus ou DSD Edge AER
com a seguinte configuragao:

* Ligagéo: 2-8-002HAN Rev. B

» Parémetro: 1-24-010 C DISF

4 Volte ao procedimento anterior e conclua

as etapas restantes.

Metrex
MetriCide 28

Alto

1.500

Exposigcao: Molhe o componente durante 20 minutos
a uma temperatura de 25 °C (77 °F), garantindo

que todas as bolhas de ar s&do removidas das suas
superficies.

Enxague o componente em agua pura a 33—40 °C
(91-104 °F). Mergulhe-o 3 vezes durante 3 minutos de
cada vez. Agite e escove-o com uma escova de cerdas
macias estéril durante cada imerséo.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

STERIS
Resert XL HLD"
Revital-Ox
Resert XL HLD'
Revital-Ox
Resert HLD/
Chemosterilant®

Alto

1.500

Exposig¢ao: Molhe o componente a uma temperatura
de 20 °C (68 °F) ou superior durante 8 minutos,
garantindo que todas as bolhas de ar séo removidas
das suas superficies.

Enxaguar: Mergulhe o componente uma vez, durante
1 minuto, com agitagdo em agua pura. Certifique-se
de que o conector € bem enxaguado.

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

STERIS S40
ou S20

Alto

500

Utilize ciclos padrao nos seguintes processadores:
SYSTEM 1E (nos EUA)

STERIS SYSTEM 1 (fora dos EUA)

SYSTEM 1 EXPRESS (fora dos EUA)

SYSTEM 1 PLUS (fora dos EUA)

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.
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Tabela 32. Toalhetes desinfetantes para estiletes reutilizaveis GlideRite

NIVEL DE . =
PRODUTO DESINFECAO CICLOS CONDIGOES
Ciclo de limpeza: Utilize um produto de limpeza
compativel listado na Tabela 31.

Sistemas Ciclo de desinfegao: Exponha o componente durante,
de lavagem pelo menos, 5 minutos a 90 °C (194 °F) ou, pelo menos,
e desinfecao Alto 100 | 2,5 minutos a 93 °C (199 °F).

(desinfecao . o
térmica: Ciclo de secagem: Seque o componente, no maximo,
apenas na ,UE) a 95 °C (203 °F) e, em seguida, deixe-o a arrefecer.
4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

* O valor indica o nimero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o niimero de ciclos recomendado pode afetar
o tempo de vida util potencial do produto.

1 Este produto quimico pode descolorar metal, mas a descoloragdo nédo afeta a eficacia ou a funcionalidade.
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Procedimento 3. Esterilizagao do estilete reutilizavel GlideRite (opcional)

A AVISO

Certifique-se de que cada componente esta completamente limpo antes de o desinfetar ou
esterilizar. Caso contrario, o procedimento de desinfecdo ou esterilizagdo podera ndo remover
toda a contaminacao. Isto aumenta o risco de infegéo.

A esterilizagéo do estilete rigido GlideRite ou estilete DLT é opcional. No entanto, a sua instituigdo médica
ou prestador de servigos médicos podera exigir que esterilize estes componentes antes de os utilizar.
Siga este procedimento antes de esterilizar um estilete rigido GlideRite ou um estilete DLT.

Antes de comecar

Antes de esterilizar, limpe o componente de acordo com as instru¢gdes e normas na secgao anterior,
Limpeza do estilete reutilizavel GlideRite.
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Esterilizacdo do estilete reutilizavel GlideRite

Embale o componente numa bolsa, pacote ou outro
invélucro, se for adequado.

Para saber o tipo de embalagem adequado para o seu
sistema de esterilizacao, consulte as instru¢cdes do fabricante
e a Tabela 33 na pagina 119.

J
)

Esterilize o componente.

Para aceder aos ciclos compativeis e outras informacdes
especificas, consulte a Tabela 33 na pagina 119. Para obter
mais informagdes, consulte as instrugdes do fabricante do
sistema de esterilizacao.

Examine o componente para se certificar de que nao
esta danificado.

Alguma descoloragéo do metal e pequenos riscos fazem
parte do desgaste e deterioracdo normal.

Caso verifique a existéncia de danos reais, nao utilize

o componente. Contacte a assisténcia ao cliente da Verathon.

J
~

Armazene o componente num ambiente que seja adequado
para equipamento estéril.
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Informacoes de referéncia

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientacdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instrugoes

do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informacdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

A seguinte Tabela fornece instrugdes especificas que foram consideradas eficazes nestes
componentes. Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis,
consulte a Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

Tabela 33. Produtos de esterilizacdo para estiletes reutilizaveis GlideRite

NiVEL DE

LIS DESINFECAO

CICLOS* CONDICOES

Insira o componente numa bolsa Tyvek e,

em seguida, esterilize-o com um dos
seguintes processadores:

STERRAD 100S (nos EUA)

Plasma gasoso Ciclo curto de STERRAD 100S (fora dos EUA)
de peroxido de Esterilizaco 500 Ciclo padréo de STERRAD NX

hidrogénio ASP Ciclo padrao de STERRAD 100NX

STERRAD 50

Ciclo curto de STERRAD 200

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

Insira o0 componente numa bolsa Tyvek e,
em seguida, utilize o ciclo ndo lumen em qualquer

Sistemas STERIS L sistema de esterilizacdo de baixa temperatura

Vaprox HC . .
€ Volte ao procedimento anterior e conclua

as etapas restantes.

Minimo: Esterilize o componente durante

3 minutos a 134 °C (273 °F) ou durante 4 minutos
a 132 °C (270 °F).

Esterilizacao 300 Maximo: Esterilize o componente durante

18 minutos a 137 °C (279 °F).

4 Volte ao procedimento anterior e conclua
as etapas restantes.

Autoclave
(ciclo de vapor)

* O valor indica o nimero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o niimero de ciclos recomendado pode afetar
o tempo de vida util potencial do produto.

1 Este produto quimico pode descolorar metal, mas a descoloragdo nao afeta a eficacia ou a funcionalidade.
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Cabos QuickConnect

E]:i] Leia a seccao Adverténcias e avisos antes de realizar as tarefas descritas nesta secgao.

IMPORTANTE

Nao deixe que qualquer contaminante seque no dispositivo. Contaminantes corporais tendem a ficar
presos em superficies solidas quando secam, o que torna a remocao mais dificil.

Ao utilizar os desinfetantes listados neste manual, leia e siga as instrugdes de utilizagdo dos produtos
em todas as aplicacdes.

Nota: Assume-se que todos os itens da Tabela seguinte serao utilizados conforme previsto.

Tabela 34. Requisitos de reprocessamento para cabos QuickConnect

NiVEIS DE REPROCESSAMENTO EXIGIDOS

DISPOSITIVO

Limpo Baixo Alto Esterilizar

Cabo QuickConnect
para monitor de \/
video GlideScope

Cabo GlideScope Core \/
2m QuickConnect

Cabo QuickConnect \/
GlideScope Core

Os niveis de reprocessamento apresentados nesta Tabela referem-se as classificagbes de Spaulding/CDC.

IMPORTANTE

As informagdes sobre produtos de reprocessamento compativeis com materiais e eficazes estéo
disponiveis na Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.
Reveja estas informagdes antes de realizar os procedimentos descritos neste capitulo.
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ltens abordados nesta sec¢ao

Esta secgdo do manual contém instrugdes de reprocessamento para os seguintes componentes:

ms,e: s

Cabo GlideScope Core 2m QuickConnect
Cabo QuickConnect GlideScope Core

ﬁ—ﬁiﬁ—‘

Cabo QuickConnect para monitor de video GlideScope

Nota: Estas imagens foram encurtadas para efeitos ilustrativos.
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Procedimento 1. Preparagao de um cabo QuickConnect para limpeza

‘ I ’—} O Certifique-se de que o monitor foi desligado.

J

Desligue o cabo de video. A

» Monitor de video GlideScope — Rode
o anel conector na direcao da seta de
libertagéo e, em seguida, puxe.

* Monitor Core — Segure o conector
com uma mao, apoie o monitor com
a outra e puxe.

J
\
Desligue o laringoscopio.
Segure o conector com uma mao, o laringoscépio com
a outra e, em seguida, puxe.
J
\
Aplique um pré-detergente. (Opcional)
Contaminantes corporais tendem a ficar presos em superficies
so6lidas quando secam, o que torna a remogao mais dificil.
Para obter informagdes sobre pré-detergentes compativeis,
consulte a Tabela em verathon.com/service-and-support/
glidescope-reprocessing-products.
J
\
Limpe o componente.
Prossiga para Limpeza de um cabo QuickConnect na
pagina 124.
J
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Procedimento 2.

Limpeza de um cabo QuickConnect

I:]:i] Leia a secgao Adverténcias e avisos antes de realizar a seguinte tarefa.

Limpeza de um cabo QuickConnect (com um liquido)

=

Deve preparar o componente antes de o limpar.

Para obter instrucdes, consulte Preparacéo de um cabo
QuickConnect para limpeza na pagina 123.

Enxague o componente em agua limpa da torneira. )
Esfregue o componente com uma escova de cerdas macias

até que toda a contaminagéo visivel tenha sido removida.

Examine todos os conectores quanto a contaminagéo.
Caso verifique a existéncia de contaminacoes, utilize uma
escova de cerdas macias longa ou uma cotonete para
as remover.
J

Prepare a solugao de limpeza.

Para aceder a concentragéo, temperatura e outras instrugbes
de preparagao, consulte a Tabela 35 na pagina 127.

Lave o componente na solucdo de limpeza.

Para aceder ao tempo de exposicéo, temperatura e outras
instrucdes de limpeza, consulte a Tabela 35 na pagina 127.
(Estas informacdes variam consoante a solugao de limpeza
que utilizar.)

Enxague o componente para remover a solugdo
de limpeza.

Para aceder ao tempo de enxaguamento, temperatura

e outras instrucdes de enxaguamento, consulte a Tabela
35 na pagina 127. (Estas informagdes variam consoante
a solucao de limpeza que utilizar.)

J
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\
Examine o componente para se certificar de que toda
a contaminacao visivel foi removida.
Se permanecer alguma contaminagao visivel, volte ao
Passo 3.
J
\
Seque o componente.
Utilize ar limpo de grau hospitalar para eliminar
a restante humidade dos conectores e, em seguida,
seque o componente utilizando ar limpo de grau hospitalar.

\
Examine o componente para se certificar de que ndo
esta danificado. Alguma descoloragéo do metal e pequenos
riscos fazem parte do desgaste e deterioragéo normal.
7 Caso verifique a existéncia de danos reais, nao utilize
o componente. Contacte a assisténcia ao cliente da Verathon.

Nota: Manuseie o componente cuidadosamente para evitar

novas contaminagoées.
J
\
Desinfete o componente (opcional).
Para a desinfegao, prossiga para Desinfegao de um cabo
QuickConnect (opcional) na pagina 132.
Caso contrario, armazene o componente num
ambiente limpo.
J
A CUIDADO
N&o volte a colocar os componentes do sistema GlideScope nos respetivos locais
de armazenamento sem que antes tenham sido devidamente limpos, desinfetados ou
esterilizados, se necessario. Colocar componentes contaminados nestes locais aumenta
o risco de infecao.
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Informacdes de referéncia (liguidos)

A Verathon validou os produtos desta Tabela tanto para a compatibilidade quimica como para a eficacia
bioldgica na limpeza do(s) componente(s) indicado(s), conforme indicado na coluna Condigoes.

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientagdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instruges

do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informagdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis, consulte a Tabela em
verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.
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Tabela 35. Solugbes de limpeza para cabos QuickConnect

PRODUTO

Detergente
enzimatico
ASP
CIDEZYME/
ENZOL

NIiVEL DE
DESINFEGAO

Limpeza

COMPONENTE

Cabo
QuickConnect
para monitor
de video
GlideScope

Cabo
QuickConnect
GlideScope
Core

CICLOS*

1.500

CONDIGOES

Exposigao: Prepare a solugcéo

de limpeza em agua morna a uma
concentragéo de 8-16 mL por L

(1-2 oncas liquidas americanas por galéo
americano). Mergulhe o componente,
incluindo os conectores, e deixe-o0
mergulhado durante 1-3 minutos.

Utilize uma escova de cerdas macias
para limpar o componente enquanto

este esta mergulhado.

Ao limpar o cabo QuickConnect

para monitor de video GlideScope,
preste especial atengao a rachas,
fissuras, suturas e areas de dificil acesso.

Enxague o componente durante

3 minutos debaixo de agua da torneira
corrente, certificando-se de que os
conectores sdo bem enxaguados.

4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.

* O valor indica o nimero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o niimero de ciclos recomendado pode afetar

o tempo de vida util potencial do produto.

Cabos QuickConnect

127—
0900-5032-PTPT REV-06



Limpeza de um cabo QuickConnect (com toalhetes)
4 )

Deve preparar o componente antes de o limpar.

Para obter instrugbes, consulte Preparagéo de um cabo
QuickConnect para limpeza na pagina 123.

(U
- Limpe o componente. )
Limpe novamente tantas vezes quanto necessario para
‘ manter o componente visivelmente humedecido durante

o periodo de exposigdo completo. Pode utilizar tantos

toalhetes quanto precisar.

Para obter instrugdes especificas, consulte a Tabela 36

na pagina 131. (Estas informagdes variam consoante

N\

os toalhetes que utilizar.) )
\
Examine o componente para se certificar de que toda
a contaminacéo visivel foi removida.
Se permanecer alguma contaminagéo visivel, volte ao
Passo 1.
J
\
Seque o componente.
Deixe secar completamente ao ar.
J
\
Examine o componente para se certificar de que ndo
esta danificado.
Alguma descoloragao do metal e pequenos riscos fazem
parte do desgaste e deterioragao normal.
Caso verifique a existéncia de danos reais, nao utilize
o componente. Contacte a assisténcia ao cliente da Verathon.
J
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\
Desinfete o componente (opcional).
Para a desinfegao, prossiga para Desinfegao de um cabo
QuickConnect (opcional) na pagina 132.
Caso contrario, armazene o componente num
ambiente limpo.

J

A CUIDADO

N&o volte a colocar os componentes do sistema GlideScope nos respetivos locais
de armazenamento sem que antes tenham sido devidamente limpos, desinfetados ou
esterilizados, se necessario. Colocar componentes contaminados nestes locais aumenta

o risco de infegao.
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Informacdes de referéncia (toalhetes)

A Verathon validou os produtos desta Tabela tanto para a compatibilidade quimica como para a eficacia
bioldgica na limpeza do(s) componente(s) indicado(s), conforme indicado na coluna Condigoes.

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientagdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instruges

do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informagdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis, consulte a Tabela em
verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.
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Tabela 36. Toalhetes de limpeza para cabos QuickConnect

NIiVEL DE

PRODUTO | hegiNFEGAO

COMPONENTE | CICLOS* CONDIGCOES

a. Utilizando um toalhete novo e limpo,
limpe a extremidade do monitor
(o conector preto) do cabo esfregando
para a frente e para tras.

b. Continue a esfregar para a frente
€ para tras ao longo do cabo em
direcao a extremidade do broncoscoépio
(o conector azul).

c. Acada junta entre elementos do cabo
e partes sobremoldadas, limpe a fundo
para remover toda a acumulagao
de sujidade.

d. Utilizando um toalhete novo e limpo,
limpe a extremidade do broncoscopio
Cabo do cabo (o conector azul) esfregando

QuickConnect para a frente e para tras.
para monitor 1.500

de video
GlideScope

e. Continue a esfregar para a frente
e para tras ao longo do cabo em
direcéo a extremidade do monitor
(o conector preto).

A cada junta entre elementos do cabo
e partes sobremoldadas, limpe a fundo
para remover toda a acumulagao

de sujidade.

Toalhetes f
germicidas
descartaveis Limpeza
PDI

Sani-Cloth AF3 ,
g. Se algumas areas comegarem a parecer

secas, esfregue-as outra vez para
manté-las visivelmente humedecidas
durante, pelo menos, 3 minutos.

h. Deixe o componente secar
completamente ao ar.

4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.

Exposicao: Utilize um toalhete limpo
para remover toda a sujidade visivel do
componente e, em seguida, utilize mais
toalhetes limpos para humedecer
Cabo completamente todas as superficies do
QuickConnect componente. Utilize tantos toalhetes quanto
GlideScope 1.500 | hecessario para manter o componente

Core visivelmente humedecido durante 3 minutos.

Secar: Deixe o0 componente secar
completamente ao ar.

€ Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.

* O valor indica o nimero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o niimero de ciclos recomendado pode afetar
o tempo de vida util potencial do produto.
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Procedimento 3. Desinfe¢do de um cabo QuickConnect (opcional)

A AVISO

Certifique-se de que cada componente esta completamente limpo antes de o desinfetar ou
esterilizar. Caso contrario, o procedimento de desinfecao ou esterilizagdo podera ndo remover
toda a contaminacao. Isto aumenta o risco de infegéo.

[:IE Leia a seccao Adverténcias e avisos antes de realizar a seguinte tarefa.
Siga este procedimento para desinfetar um cabo de video ou Smart Cable.

Antes de comecar

Antes de desinfetar o componente, certifique-se de que segue os seguintes passos:

* Limpe o componente de acordo com as instrugdes e normas presentes na secg¢ao anterior,
Limpeza de um cabo QuickConnect.

* Nao tente colocar tampas protetoras sobre os conectores nos cabos QuickConnect.
Estes componentes foram concebidos para serem totalmente mergulhados sem a utilizagao
de tampas protetoras e a Verathon nao fornece tampas para os mesmos.

Desinfecdo de um cabo QuickConnect (com um liquido)

\
Prepare a solugao desinfetante.
Para aceder a concentragéo, temperatura e outras instrugbes
de preparagao, consulte a Tabela 37 na pagina 135.
J
\
Exponha o componente a solugédo desinfetante.
Para aceder ao tempo de exposi¢ao, a temperatura
€ a outras instrugdes especificas, consulte a Tabela 37
na pagina 135. (Estas informacdes variam consoante
o desinfetante que utilizar.)
J
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\

Enxague o componente para remover

a solucao desinfetante.

Para aceder ao tempo de enxaguamento, temperatura

e outras instru¢cdes de enxaguamento, consulte a Tabela 37

na pagina 135. (Estas informagbes variam consoante

o desinfetante que utilizar.)
J
\

Seque o componente.

Utilize ar limpo de grau hospitalar para eliminar

a restante humidade dos conectores e, em seguida,

seque o componente utilizando um dos seguintes:

» Ar limpo de grau hospitalar

* Um pano limpo que nao largue pelos
J
\

Examine o componente para se certificar de que ndo

esta danificado.

Alguma descoloragdo do metal e pequenos riscos fazem

parte do desgaste e deterioragao normal.

Caso verifique a existéncia de danos reais, nao utilize

o componente. Contacte a assisténcia ao cliente da Verathon.
J
\

) C D ¢
C J—C O . .
Armazene o componente num ambiente limpo.
c— c——H 1
c1C O
J
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Informacdes de referéncia (liguidos)

A Verathon validou os produtos na Tabela 37 tanto para a compatibilidade quimica como para a eficacia
biologica na desinfegdo do(s) componente(s) indicado(s), conforme indicado na coluna Condigdes.

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientagdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instruges

do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informagdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis, consulte a Tabela em
verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

IMPORTANTE

Ao aplicar uma desinfegéo profunda a um cabo de video ou um Smart Cable, pode utilizar um sistema
Cantel (MEDIVATORS) CER Optima 1 & 2 AER, DSD-201 AER, ou SSD-102 AER, desde que cumpra
0s seguintes requisitos:

» Utilize um desinfetante de nivel superior aprovado na Tabela 37.

» Utilize um desinfetante que seja compativel com o sistema Cantel. Para obter mais informagdes
sobre compatibilidade quimica, contacte a Cantel.

+ Siga as condicoes de processamento fornecidas na Tabela 37, incluindo a temperatura, a exposigéo
€ a concentragao para o desinfetante que utilizar.

* N&o exponha o componente a temperaturas superiores a 60 °C (140 °F) em qualquer ciclo.
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Na Tabela seguinte, o termo agua pura refere-se a agua que € prépria para desinfe¢do de acordo com

as regulamentacgdes locais e a sua instituicdo médica.

Tabela 37. Solugbées de desinfegcdo para cabos QuickConnect

PRODUTO

ASP
CIDEX OPA
Disinfectant

NiVEL DE
DESINFECAO

Alto

COMPONENTE

Cabo
QuickConnect
Core

CICLOS*

1.500

CONDICOES

Exposicao: Molhe o componente

a uma temperatura de 20 °C (68 °F)
ou superior durante 12 minutos,
garantindo que todas as bolhas de ar
sdo removidas das suas superficies.
Utilize a solugao a poténcia maxima
apos confirmar a concentragao com
tiras-teste CIDEX OPA.

Enxaguar: Mergulhe o componente
em agua pura 3 vezes, 1 minuto

de cada vez, com agitagao. Utilize
uma carga nova de agua pura para
cada imersao.

4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.

Anios
OPASTER’ANIOS/
Farmec OPASTER

Alto

Cabo
QuickConnect
Core

1.500

Exposig¢ao: Molhe o componente

a uma temperatura de 20 °C (68 °F)
ou superior durante 12 minutos,
garantindo que todas as bolhas de ar
sdo removidas das suas superficies.
Utilize a solucao a poténcia maxima
apos confirmar a concentragao com
tiras-teste CIDEX OPA.

Enxaguar: Mergulhe o componente
em agua pura 3 vezes, 1 minuto de
cada vez, com agitacdo. Certifique-
se de que os conectores expostos
séo devidamente enxaguados.

4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.

* O valor indica o nimero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o niimero de ciclos recomendado pode afetar

o tempo de vida util potencial do produto.
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Desinfecdo de um cabo QuickConnect (com toalhetes)

Limpe o componente. A
Limpe novamente tantas vezes quanto necessario para

manter o componente visivelmente humedecido durante

o periodo de exposigdo completo. Pode utilizar tantos

toalhetes quanto precisar.

Para obter instrucdes especificas, consulte a Tabela 38

na pagina 137. (Estas informagdes variam consoante

os toalhetes que utilizar.) Y,

Seque o componente.
Deixe secar completamente ao ar.

J
\
Examine o componente para se certificar de que ndo
esta danificado.
Alguma descoloragao do metal e pequenos riscos fazem
parte do desgaste e deterioracdo normal.
Caso verifique a existéncia de danos reais, nao utilize
o componente. Contacte a assisténcia ao cliente da Verathon.
J
\
£ )] ﬁ £ .
C J—— CH . .
Armazene o componente num ambiente limpo.
— c——H 1]
c1C O
J
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Informacdes de referéncia (toalhetes)

A Verathon validou os produtos na Tabela 38 tanto para a compatibilidade quimica como para a eficacia
biologica na desinfegdo do(s) componente(s) indicado(s), conforme indicado na coluna Condigdes.

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientagdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instruges

do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informagdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis, consulte a Tabela em
verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

Tabela 38. Toalhetes desinfetantes para cabos QuickConnect

NiVEL DE

PRODUTO DESINFEGAO COMPONENTE CICLOS* CONDIGOES
Exposicao: Humedeca todas
as superficies do componente e

Toalhetes mantenha-as humedecidas durante

germicidas Cabo 3 minutos.

descartaveis Baixo QuickConnect 1.500 :
. Secar: Deixe o componente secar
PDI Sani-Cloth Core
AF3 completamente ao ar.

4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.

* O valor indica o nimero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o niimero de ciclos recomendado pode afetar
o tempo de vida util potencial do produto.
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Cabos de video e Smart Cables

E]:i] Leia a seccao Adverténcias e avisos antes de realizar as tarefas descritas nesta secgao.

IMPORTANTE

Nao deixe que qualquer contaminante seque no dispositivo. Contaminantes corporais tendem a ficar
presos em superficies solidas quando secam, o que torna a remocao mais dificil.

Ao utilizar os desinfetantes listados neste manual, leia e siga as instrugdes de utilizagdo dos produtos
em todas as aplicacdes.

Nota: Assume-se que todos os itens da Tabela seguinte serao utilizados conforme previsto.

Tabela 39. Requisitos de reprocessamento para cabos de video e Smart Cables

NiVEIS DE REPROCESSAMENTO EXIGIDOS
DISPOSITIVO

Limpo Baixo Alto Esterilizar

Cabo de video Titanium

Cabo de video
GlideScope Core

Spectrum Smart Cable

Smart Cable
GlideScope Core

NNNN

Os niveis de reprocessamento apresentados nesta Tabela referem-se as classificagbes de Spaulding/CDC.

IMPORTANTE

As informagdes sobre produtos de reprocessamento compativeis com materiais e eficazes estéo
disponiveis na Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.
Reveja estas informagdes antes de realizar os procedimentos descritos neste capitulo.
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ltens abordados nesta sec¢ao
Esta secgdo do manual contém instrugdes de reprocessamento para os seguintes componentes:

h——*

Cabo de video Core

hﬁ-

Smart Cable Core

-_ =

Cabo de video Titanium

hﬂ—

Spectrum Smart Cable

Nota: Estas imagens foram encurtadas para efeitos ilustrativos.
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Procedimento 1. Preparagao de um cabo de video ou Smart Cable
para limpeza
\
‘ I ’—} O Certifique-se de que o monitor foi desligado.
J
. . )
Desligue o cabo de video.
* Monitor de video GlideScope — Rode
0 anel conector na direcéo da seta
de libertagcao e, em seguida, puxe.
* Monitor Core — Segure o conector
com uma mao, apoie o monitor com
a outra e puxe.
° J
Desligue o laringoscopio. )
* Videolaringoscopios reutilizaveis —
Rode o anel conector na
direcéo da seta de libertagéo e,
em seguida, puxe.
* Videolaringoscopios descartaveis ou
bastbes de video — Puxe firmemente
o conector para fora da tomada
no laringoscopio. )
=140
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. . . N\
Aplique um pré-detergente. (Opcional)
Contaminantes corporais tendem a ficar presos em
superficies soélidas quando secam, o que torna a remogao
mais dificil.
Para obter informagdes sobre pré-detergentes compativeis,
consulte a Tabela em verathon.com/service-and-support/
glidescope-reprocessing-products. )
\
Limpe o componente.
Prossiga para Limpeza de um cabo de video ou Smart Cable
na pagina 142.
J
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Procedimento 2.

Limpeza de um cabo de video ou Smart Cable

I:]:i] Leia a secgao Adverténcias e avisos antes de realizar a seguinte tarefa.

Siga este procedimento para desinfetar um cabo de video Titanium ou Spectrum Smart Cable.
E crucial remover todos os vestigios de contaminagéo de um componente antes de iniciar a desinfegdo

ou esterilizagéo.

Limpeza de um cabo de video ou Smart Cable (com um liquido)

=142

a )
Deve preparar o componente antes de o limpar.
Para obter instrucdes, consulte Preparacéo de um cabo
de video ou Smart Cable para limpeza na pagina 140.
J
Enxague o componente em agua limpa da torneira. )
Esfregue o componente com uma escova de cerdas macias
até que toda a contaminagéo visivel tenha sido removida.
Examine todos os conectores quanto a contaminagao.
Caso verifique a existéncia de contaminacoes, utilize uma
escova de cerdas macias longa ou uma cotonete para
as remover.
J
\
Prepare a solugao de limpeza.
Para aceder a concentragao, temperatura e outras instrugbes
de preparagao, consulte a Tabela 40 na pagina 145.
J
\
Lave o componente na solucdo de limpeza.
Para aceder ao tempo de exposicéo, temperatura e outras
instrugdes de limpeza, consulte a Tabela 40 na pagina 145.
(Estas informacdes variam consoante a solugao de limpeza
que utilizar.)
J
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\
Enxague o componente para remover a solugao de
limpeza.
Para aceder ao tempo de enxaguamento, temperatura
e outras instru¢cdes de enxaguamento, consulte a Tabela 40
na pagina 145. (Estas informagbes variam consoante
a solugao de limpeza que utilizar.)
J
\
Examine o componente para se certificar de que toda
a contaminagao visivel foi removida.
Se permanecer alguma contaminagéo visivel, volte ao
Passo 3.
J
\
Seque o componente.
Utilize ar limpo de grau hospitalar para eliminar
a restante humidade dos conectores e, em seguida,
seque o componente utilizando um dos seguintes:
» Ar limpo de grau hospitalar
* Um pano limpo que néo largue pelos
J
\
Examine o componente para se certificar de que ndo
esta danificado. Alguma descoloragéo do metal e pequenos
riscos fazem parte do desgaste e deterioragéo normal.
Caso verifique a existéncia de danos reais, nao utilize
o componente. Contacte a assisténcia ao cliente da Verathon.
Nota: Manuseie o componente cuidadosamente para evitar
novas contaminagoées.
J
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Limpe o conector HDMI (apenas o Smart Cable).

Utilize uma cotonete pequena humedecida em alcool
isopropilico para limpar os contactos do conector HDMI.

J

Desinfete ou esterilize o componente (opcional).

Para a desinfegao, prossiga para Desinfegao de um cabo
de video ou Smart Cable (opcional) na pagina 157.

Para esterilizar, prossiga para Esterilizagdo de um cabo
de video ou Smart Cable (opcional) na pagina 170.

Caso contrario, armazene o componente num
ambiente limpo.

A CUIDADO

Nao volte a colocar os componentes do sistema GlideScope nos respetivos locais

de armazenamento sem que antes tenham sido devidamente limpos, desinfetados ou
esterilizados, se necessario. Colocar componentes contaminados nestes locais aumenta
o risco de infecao.

GlideRite GlideScope
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Informacdes de referéncia (liguidos)

A Verathon validou os produtos desta Tabela tanto para a compatibilidade quimica como para a eficacia
bioldgica na limpeza do(s) componente(s) indicado(s), conforme indicado na coluna Condigoes.

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientagdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instruges

do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informagdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis, consulte a Tabela em
verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

Tabela 40. Solugbes de limpeza para cabos de video e Smart Cables

NIiVEL DE

DESINFEGAO COMPONENTE | CICLOS CONDICOES

PRODUTO

Exposicao: Prepare a solugdo de limpeza
em agua morna a uma concentragéo
de 8-16 mL por L (1-2 oncas liquidas
americanas por galdo americano).
Mergulhe o componente, incluindo os
Detergente conectores, e deixe-o mergulhado durante
enzimatico 1-3 minutos. Utilize uma escova de

ASP Limpeza 1500 | cerdas macias para limpar o componente
CIDEZYME enquanto este esta mergulhado.

Cabo de
video Core

(ENZOL) Enxague o componente durante
Smart 3 minutos debaixo de agua da torneira

Cable Core corrente, certificando-se de que os

conectores sdo bem enxaguados.

4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.
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Tabela 40. Solugbes de limpeza para cabos de video e Smart Cables

NIVEL DE

PRODUTO  pegiNFEGAO

COMPONENTE | CICLOS* CONDIGCOES

Exposicao: Prepare a solugao
de limpeza a uma temperatura
de 2040 °C (68-104 °F) e uma
concentragao de 2—8 mL por L
(0,251 ongas liquidas americanas por

Getinge _ Cabo de galdo americano). Molhe o componente
Tec Wash Il Limpeza video Titanium 3.000 | durante 3 minutos, escovando todas

as respetivas superficies.

Enxague o componente durante
3 minutos debaixo de agua corrente.

4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.

Exposi¢ao: Prepare a solugdo de limpeza
a uma temperaturade 35°C+5°Ce
3.000 uma concentragado de 1—-4 mL por L
(0,125-0,5 ongas liquidas americanas por
galdo americano). Molhe o componente
durante, pelo menos, 3 minutos. Antes de
remover o componente da solugéo,

STERIS escove todas as respetivas superficies
Prolystica 2X com uma escova de cerdas macias,
Concentrate Limpeza prestando especial atengéo as areas

Enzymatic de dificil acesso.
Presoak

and Cleaner

Cabo de
video Titanium

Spectrum 1500 Enx.ague 0 componenj{e durante
Smart Cable : 3 minutos debaixo de agua morna
corrente. Se molhar o componente
durante um periodo superior a 3 minutos,
aumente o tempo de enxaguamento
de forma proporcional.

4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.
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Tabela 40. Solugbes de limpeza para cabos de video e Smart Cables

NIVEL DE

PRODUTO  pegiNFEGAO

COMPONENTE | CICLOS* CONDIGCOES

Exposicao: Prepare a solugédo de
limpeza a uma temperatura de 19-29 °C
3.000 | (66-84 °F) e uma concentragdo de

7,8 mL por L (1 onga liquida americana
por galao americano). Molhe o
componente durante 3 minutos. Antes

_ de remover o componente da solucéo,
Limpeza escove todas as respetivas superficies.
Preste especial atencao as areas

Spectrum de dificil acesso.
Smart Cable 1.500

Cabo de
video Titanium

Metrex
EmPower

Enxague o componente durante
3 minutos debaixo de agua corrente.

4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.

Exposic¢ao: Prepare a solugdo de limpeza
Cabo de auma concenFrag.:éo de 3,9.—15,6 mL por L
3.000 | (0,5-2 ongas liquidas americanas por
galao americano). Molhe o componente
durante 2-5 minutos. Depois de
molhar o componente, escove todas as
Detergente respetivas superficies com uma escova
multienzimatico Limpeza de cerdas macias para remover toda

de pouca a contaminacdo visivel.
espuma

video Titanium

Spectrum 1500 Enxague o componente durante
Smart Cable ’ 3 minutos debaixo de agua corrente fria,
escovando todas as respetivas superficies
com uma escova de cerdas macias.

4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.
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Tabela 40. Solugbes de limpeza para cabos de video e Smart Cables

PRODUTO

Metrex
CaviCide

NIVEL DE
DESINFEGAO

Limpeza

COMPONENTE

Cabo de
video Titanium

CICLOS*

3.000

CONDIGOES

Exposic¢ao: Utilizando a solugdo de
limpeza a uma temperatura de 33—40 °C
(91-104 °F) a poténcia maxima,

pulverize todas as superficies do
componente até ficarem encharcadas.
Deixe que o componente permaneca
humedecido durante 5 minutos enquanto
escova todas as respetivas superficies.
Enxague o componente debaixo de agua
corrente durante 3 minutos e, em seguida,
utilize a solucao de limpeza para
pulverizar novamente todas as superficies
do componente até ficarem encharcadas.
Deixe que os componentes permanegam
humedecidos durante 10 minutos.

Enxague o componente debaixo de agua
corrente durante 5 minutos e, em seguida,
mergulhe-o totalmente em agua e agite
durante 2 minutos. Enquanto estiver
mergulhado, escove-o com uma

escova de cerdas macias. Remova o
componente da agua e, em seguida,

lave os respetivos conectores com

uma seringa e agua corrente. Mergulhe
totalmente o componente em agua doce
e agite durante 2 minutos. Enxague o
componente debaixo de agua corrente
durante 1 minuto.

4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.
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Tabela 40. Solugbes de limpeza para cabos de video e Smart Cables

NIVEL DE

PRODUTO  pegiNFEGAO

COMPONENTE | CICLOS* CONDIGCOES

Exposic¢ao: Utilizando a solugdo de
limpeza a uma temperatura de 33—40 °C
(91-104 °F) a poténcia maxima, pulverize
todas as superficies do componente

até ficarem encharcadas. Deixe que

0 componente permaneca humedecido
durante 10 minutos enquanto escova
todas as respetivas superficies.

Enxague o componente debaixo de

agua corrente durante 5 minutos e, em
seguida, utilize a solugdo de limpeza para
pulverizar novamente todas as superficies
do componente até ficarem encharcadas.
Deixe que os componentes permanegam

Metrex Spectrum humedecidos durante 10 minutos.

(cci:ivrf;dgeéo) Limpeza Smart Cable 1.500 Enxague o componente debaixo de

agua corrente durante 5 minutos e,

em seguida, mergulhe-o totalmente

em agua e agite durante 3 minutos.
Enquanto estiver mergulhado, escove-o
com uma escova de cerdas macias.
Remova o componente da agua e,

em seguida, lave os respetivos conectores
com uma seringa e agua corrente.
Mergulhe totalmente o componente em
agua doce e agite durante 3 minutos.
Enxague o componente debaixo de agua
corrente durante 2 minutos.

4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.

149—

Cabos de video e Smart Cables
0900-5032-PTPT REV-06



Tabela 40. Solugbes de limpeza para cabos de video e Smart Cables

NIVEL DE

DESINFEGAO COMPONENTE | CICLOS* CONDICOES

PRODUTO

Exposicao: Prepare a solugdo de limpeza
a 7,8 mL por L (1 onga liquida americana
Cabo de 3000 | Por galdo americano) em agua a 30-40 °C
video Titanium ' (86—104 °F). Molhe o componente durante
5 minutos. Antes de o remover da solugéo,
escove todas as respetivas superficies.
_ Preste especial atencao as areas de dificil
Pro-Line acesso. Utilize uma seringa para lavar os

Solutions Limpeza conectores no componente.
EcoZyme

Enxague o componente durante
Spectrum 1500 5 minutos debaixo de agua corrente

Smart Cable ’ a uma temperatura de 19-29 °C

(66—84 °F). Utilize uma seringa para lavar

0s respetivos conectores.

4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.

* O valor indica o numero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o niumero de ciclos recomendado pode afetar
o tempo de vida util potencial do produto.
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Observacoes

151—

Cabos de video e Smart Cables
0900-5032-PTPT REV-06



Limpeza de um cabo de video ou Smart Cable (com toalhetes)
4 )
Deve preparar o componente antes de o limpar.
Para obter instrugbes, consulte Preparagéo de um cabo
de video ou Smart Cable para limpeza na pagina 140.
(U J
- Limpe o componente. )
Limpe novamente tantas vezes quanto necessario para
‘ manter o componente visivelmente humedecido durante
o periodo de exposigdo completo. Pode utilizar tantos
toalhetes quanto precisar.
Para obter instrugdes especificas, consulte a Tabela 41
na pagina 154. (Estas informagdes variam consoante os
toalhetes que utilizar.) J
\
Examine o componente para se certificar de que toda
a contaminagao visivel foi removida.
Se permanecer alguma contaminagao visivel,
volte ao Passo 1.
J
\
Seque o componente.
Deixe secar completamente ao ar.
J
\
Examine o componente para se certificar de que ndo
esta danificado.
Alguma descoloragao do metal e pequenos riscos fazem
parte do desgaste e deterioracao normal.
Caso verifique a existéncia de danos reais, nao utilize
o componente. Contacte a assisténcia ao cliente da Verathon.
J
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\
Limpe o conector HDMI (apenas o Smart Cable).
Utilize uma cotonete pequena humedecida em alcool
isopropilico para limpar os contactos do conector HDMI.

J
Desinfete ou esterilize o componente (opcional). )
Para a desinfegao, prossiga para Desinfegao de um cabo
de video ou Smart Cable (opcional) na pagina 157.
Para esterilizar, prossiga para Esterilizagdo de um cabo
de video ou Smart Cable (opcional) na pagina 170.
Caso contrario, armazene o componente num
ambiente limpo. )

A CUIDADO

Nao volte a colocar os componentes do sistema GlideScope nos respetivos locais

de armazenamento sem que antes tenham sido devidamente limpos, desinfetados ou
esterilizados, se necessario. Colocar componentes contaminados nestes locais aumenta
o risco de infecao.
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Informacdes de referéncia (toalhetes)

A Verathon validou os produtos desta Tabela tanto para a compatibilidade quimica como para a eficacia
bioldgica na limpeza do(s) componente(s) indicado(s), conforme indicado na coluna Condigoes.

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientagdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instrucoes do
fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informacdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis, consulte a Tabela em
verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

Tabela 41. Toalhetes de limpeza para cabos de video e Smart Cables

NIiVEL DE

PRODUTO DESINFEGAO COMPONENTE A CICLOS* CONDICOES
Cabo de Exposicao: Utilize 2 ou mais toalhetes
Tristel Trio video Titanium 3.000 pré-limpeza para remover toda
) Limpeza a contaminacéo visivel do componente.
Wipes System Spect . .
pectrum 1500 | 4@ Volte ao procedimento anterior
Smart Cable e conclua as etapas restantes.
Exposi¢ao: Remova toda a contaminagao
] Cabg d‘? 3000 | Visivel do componente. Utilize toalhetes
video Titanium limpos para humedecer todas as
superficies do componente e mantenha-as
Metrex Limpeza humedecidas durante 3 minutos.
CaviWipes .
Secar: Deixe o componente secar
Spectrum 1500 ot i
Smart Cable . completamente ao ar.
4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.
Cabo de Exposigao: Utilize 3 ou mais toalhetes
. o 3.000 PR
video Titanium para remover toda a contaminacgao visivel
Metrex Limpeza do componente.
CaviWipes1 Spectrum . .
1.500 4 Volte ao procedimento anterior
Smart Cable
e conclua as etapas restantes.
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Tabela 41. Toalhetes de limpeza para cabos de video e Smart Cables

NIiVEL DE

PRODUTO  pegiNFECAO

COMPONENTE @ CICLOS* CONDIGOES

Exposicao: Utilize um toalhete
limpo para remover toda a sujidade
profunda e, em seguida, utilize um
segundo toalhete para humedecer
completamente todas as superficies
Toalhetes do componente. Mantenha todas as
germicidas superficies do componente visivelmente
descartaveis Limpeza 1.500 humedecidas durante, pelo menos,

PDI Sani- 4 minutos, utilizando tantos toalhetes
Cloth Bleach Spectrum quanto necessario.

Smart Cable

Cabo de
video Titanium

Secar: Deixe o componente secar
completamente ao ar.

4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.

Exposigao: Utilize um toalhete limpo
Cabo de para remover toda a contaminacéo visivel
3.000 | do componente e, em seguida, utilize
mais toalhetes limpos para humedecer
todas as superficies do componente.
WIP’ANIOS _ Utilize tantos toalhetes quanto necessario
PREMIUM Limpeza para manter o componente visivelmente
humedecido durante 5 minutos.

video Titanium

Spectrum

Smart Cable 1.500 Secar: Deixe o componente secar

completamente ao ar.

4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.

Exposigao: Utilize um toalhete limpo
Cabo de para remover toda a contaminacéo visivel
3.000 do componente e, em seguida, utilize
mais toalhetes limpos para humedecer
todas as superficies do componente.
Clinell Utilize tantos toalhetes quanto necessario
Universal Limpeza para manter o componente visivelmente

Wipes humedecido durante 5 minutos.
Spectrum

Smart Cable

video Titanium

1.500 Secar: Deixe o componente secar
completamente ao ar.

4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.
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Tabela 41. Toalhetes de limpeza para cabos de video e Smart Cables

NIiVEL DE . =
PRODUTO DESINFECAO COMPONENTE | CICLOS CONDIGOES
Exposigao: Utilize um toalhete limpo
Cabo de para remover toda a contaminagéo visivel
video Titanium 3.000 | do componente e, em seguida, utilize
mais toalhetes limpos para humedecer
todas as superficies do componente.
Toalhetes PDI _ Utilize tantos toalhetes quanto necessario
Sa”"QOth Limpeza para manter o componente visivelmente
Active Spect humedecido durante 5 minutos.
ectrum
Sert Cable 1.500 Secar: Deixe o componente secar
completamente ao ar.
4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.
Cabo de Exposigao: Utilize um toalhete limpo
, o 3.000 tod iidade visivel d
video Titanium para remover toda a sujidade visivel do
componente e, em seguida, utilize mais
Cabo de 1500 toalhetes limpos para humedecer
Toalhetes video Core ’ completamente todas as superficies do
germicidas componente. Utilize tantos toalhetes
d Lo i Spectrum uanto necessario para manter
escartaveis Limpeza 1500 | P
PDI Sani-Cloth Smart Cable o componente visivelmente humedecido
AF3 durante 3 minutos.
Secar: Deixe o componente secar
Smart
1.500 completamente ao ar.
Cable Core . .
4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.

* O valor indica o nimero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o nimero de ciclos recomendado pode afetar
o tempo de vida util potencial do produto.
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Procedimento 3. Desinfe¢ao de um cabo de video ou
Smart Cable (opcional)

A EE

Certifique-se de que cada componente esta completamente limpo antes de o desinfetar ou
esterilizar. Caso contrario, o procedimento de desinfe¢ao ou esterilizagdo podera nao remover
toda a contaminagéo. Isto aumenta o risco de infecao.

I:Ii] Leia a seccao Adverténcias e avisos antes de realizar a seguinte tarefa.

Siga este procedimento para desinfetar um cabo de video ou Smart Cable.

Antes de comecar

Antes de desinfetar o componente, certifique-se de que segue os seguintes passos:

* Limpe o componente de acordo com as instrugdes e normas presentes na secgao anterior,
Limpeza de um cabo de video ou Smart Cable.

* Nao tente colocar tampas protetoras sobre os conectores nos cabos de video ou Smart Cables.
Estes componentes foram concebidos para serem totalmente mergulhados sem a utilizagao de
tampas protetoras e a Verathon nao fornece tampas para os mesmos.
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Desinfetar um cabo de video ou Smart Cable (com um liquido)

Prepare a solugao desinfetante.

Para aceder a concentragao, temperatura e outras instrugbes
de preparagao, consulte a Tabela 42 na pagina 160.

Exponha o componente a solucao desinfetante.

Para aceder ao tempo de exposi¢ao, a temperatura

e a outras instrugdes especificas, consulte a Tabela 42
na pagina 160. (Estas informagdes variam consoante
o desinfetante que utilizar.)

Enxague o componente para remover
a solugao desinfetante.

Para aceder ao tempo de enxaguamento, temperatura

e outras instru¢gdes de enxaguamento, consulte a Tabela 42
na pagina 160. (Estas informacdes variam consoante

o desinfetante que utilizar.)

Seque o componente.

Utilize ar limpo de grau hospitalar para eliminar

a restante humidade dos conectores e, em seguida,
seque o componente utilizando um dos seguintes:

* Arlimpo de grau hospitalar
* Um pano limpo que nao largue pelos

Examine o componente para se certificar de que nao
esta danificado.

Alguma descoloragao do metal e pequenos riscos fazem
parte do desgaste e deterioragédo normal.

Caso verifique a existéncia de danos reais, nao utilize
o componente. Contacte a assisténcia ao cliente da Verathon.

J

—158

GlideRite GlideScope
0900-5032-PTPT REV-06 verathon verathon



\
Eg — Limpe o conector HDMI (apenas o Smart Cable).
" Utilize uma cotonete pequena humedecida em alcool
isopropilico para limpar os contactos do conector HDMI.
J
\
y C O ¢
C J—— CHO . .
Armazene o componente num ambiente limpo.
c—H c——H 1]
c1C O
J
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Informacdes de referéncia (liguidos)

A Verathon validou os produtos na Tabela 42 tanto para a compatibilidade quimica como para a eficacia
biologica na desinfegdo do(s) componente(s) indicado(s), conforme indicado na coluna Condigées.

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientagdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sao baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instrugées

do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informagdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis, consulte a Tabela em
verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

IMPORTANTE

Ao aplicar uma desinfecéo profunda a um cabo de video ou um Smart Cable, pode utilizar um sistema
Cantel (MEDIVATORS) CER Optima 1 & 2 AER, DSD-201 AER, ou SSD-102 AER, desde que cumpra
0s seguintes requisitos:

» Utilize um desinfetante de nivel superior aprovado na Tabela 42.

» Utilize um desinfetante que seja compativel com o sistema Cantel. Para obter mais informagdes
sobre compatibilidade quimica, contacte a Cantel.

+ Siga as condicoes de processamento fornecidas na Tabela 42, incluindo a temperatura, a exposicéo
€ a concentragdo para o desinfetante que utilizar.

* N&o exponha o componente a temperaturas superiores a 60 °C (140 °F) em qualquer ciclo.

Na Tabela seguinte, o termo agua pura refere-se a agua que € prépria para desinfe¢do de acordo com as
regulamentagdes locais e a sua instituicdo médica.

Tabela 42. Solugbes de desinfecdo para cabos de video e Smart Cables

NIiVEL DE

PRODUTO DESINFEGAO COMPONENTE CICLOS* CONDICOES
Utilize ciclos padrédo nos

) Cabg dg 600 seguintes processadores:
video Titanium SYSTEM 1E (nos EUA)

STERIS S40 STERIS SYSTEM 1 (fora dos EUA)
ou S20 Alto SYSTEM 1 EXPRESS (fora dos EUA)
Spectrum 750 SYSTEM 1 PLUS (fora dos EUA)
Smart Cable

4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.
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Tabela 42. Solucgbes de desinfe¢do para cabos de video e Smart Cables

PRODUTO

STERIS
Resert XL HLD*
Revital-Ox
Resert XL HLD?
Revital-Ox
Resert HLD/
Chemosterilantt

NIiVEL DE
DESINFEGAO

Alto

COMPONENTE

Cabo de
video Titanium

CICLOS*

3.000

CONDIGOES

Exposicao: Molhe o componente

a uma temperatura de 20 °C (68 °F) ou
superior durante 8 minutos, garantindo
que todas as bolhas de ar séo
removidas das suas superficies.

Enxaguar: Mergulhe o componente
uma vez, durante 1 minuto,

com agitagdo em agua pura.
Certifique-se de que o conector

€ bem enxaguado.

4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.

ASP
CIDEX OPA
Disinfectant

Alto

Cabo de
video Titanium

3.000

Spectrum
Smart Cable

1.500

Exposigao: Molhe o componente

a uma temperatura de 20 °C (68 °F)
ou superior durante 10 minutos,
garantindo que todas as bolhas de ar
sao removidas das suas superficies.
Utilize a solugéo a poténcia maxima.

Enxaguar: Mergulhe o componente
em agua pura 3 vezes, 1 minuto de
cada vez, com agitacao.

4 Volte ao procedimento anterior
€ conclua as etapas restantes.

Cabo de
video Core

1.500

Smart
Cable Core

1.500

Exposicao: Molhe o componente

a uma temperatura de 20 °C (68 °F)
ou superior durante 12 minutos,
garantindo que todas as bolhas de ar
sao removidas das suas superficies.
Utilize a solugdo a poténcia maxima
apos confirmar a concentragao com
tiras-teste CIDEX OPA.

Enxaguar: Mergulhe o componente
em agua pura 3 vezes, 1 minuto

de cada vez, com agitagéo. Utilize
uma carga nova de agua pura para
cada imersao.

4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.
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Tabela 42. Solucgbes de desinfe¢do para cabos de video e Smart Cables
NIVEL DE . =
PRODUTO DESINFECAO COMPONENTE CICLOS CONDICOES
Exposi¢ao: Molhe o componente
~ Cabo de 3000 |@umatemperatura de 20 °C (68 °F)
video Titanium ou superior durante 10 minutos,
garantindo que todas as bolhas de ar
Metrex s&do removidas das suas superficies.
MetriCide Alto
OPA P| Enxaguar: Mergulhe o componente
us Spectrum em agua pura 3 vezes, 1 minuto de
1.500 o
Smart Cable cada vez, com agitagao.
4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.
Exposicao: Molhe o componente
, Cabg d? 3.000 a uma temperatura de 20 °C (68 °F)
video Titanium ou superior durante 10 minutos,
garantindo que todas as bolhas de ar
Cantel s&o removidas das suas superficies.
(MEDIVATORS) Alto .
Rapicide OPA/28 Enxaguar: Mergulhe o componente
apicide Spectrum em agua pura 3 vezes, 1 minuto de
1.500 o
Smart Cable cada vez, com agitagao.
4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.
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Tabela 42. Solucgbes de desinfe¢do para cabos de video e Smart Cables

NIiVEL DE

RO DESINFECAO

COMPONENTE A CICLOS* CONDIGOES

Exposigao: Molhe o componente
a temperatura ambiente durante
Cabo de 30 minutos, garantindo que todas

video Titanium 3.000 as bolhas de ar sdo removidas das

suas superficies. Utilize a solugéo

a poténcia maxima.

Enxaguar: Mergulhe o componente

em agua pura 3 vezes, 1 minuto de

cada vez, com agitagéo. Certifique-se
Spectrum 1,500 de que os conectores expostos sao

Smart Cable : devidamente enxaguados.

4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.

Anios

OPASTER’ANIOS/ Alto Exposig¢ao: Molhe o componente
Farmec OPASTER a uma temperatura de 20 °C (68 °F)

ou superior durante 12 minutos,
Cabo de 1.500 garantindo que todas as bolhas de ar
séo removidas das suas superficies.
Utilize a solucao a poténcia maxima
apos confirmar a concentragao com
tiras-teste CIDEX OPA.

Enxaguar: Mergulhe o componente
em agua pura 3 vezes, 1 minuto de
Smart cada vez, com agitagéo. Certifique-se
Cable Core 1.500 de que os conectores expostos sdo

devidamente enxaguados.

4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.

video Core

Exposig¢ao: Molhe o componente
durante 20 minutos a uma
temperatura de 25 °C (77 °F),
garantindo que todas as bolhas de ar
sdo removidas das suas superficies.

Enxague o componente em agua
Metrex Alto _ Cabo de 3.000 | puraa 33-40 °C (91-104 °F).
MetriCide 28" video Titanium :
Mergulhe 3 vezes durante 1 minuto
de cada vez, enquanto agita,
lava e escova com uma escova de
cerdas macias estéril.

4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.
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Tabela 42. Solucgbes de desinfe¢do para cabos de video e Smart Cables

PRODUTO

Sultan Healthcare
Sporox Il

NIiVEL DE
DESINFEGAO

Alto

COMPONENTE

Cabo de
video Titanium

CICLOS*

3.000

CONDIGOES

Exposig¢ao: Molhe o componente
durante 30 minutos a uma
temperatura de 20 °C (68 °F),
garantindo que todas as bolhas de ar
séo removidas das suas superficies.
Depois de molhar o componente
durante 30 minutos, lave os
conectores e outras cavidades no
componente e, em seguida, escove
com uma escova de cerdas macias
estéril. Apods lavar e escovar o
componente, molhe-o durante mais
30 minutos.

Enxague o componente em agua
pura a 33-40 °C (91-104 °F).
Mergulhe 3 vezes, 3 minutos de cada
vez, enquanto lava e escova com uma
escova de cerdas macias esteéril.

4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.

Solugéo ativada
por dialdeido
(ADS) ASP CIDEX

Alto

Cabo de
video Titanium

3.000

Exposigao: Molhe o componente
durante 45 minutos a uma
temperatura de 25 °C (77 °F),
garantindo que todas as bolhas de ar
sdo removidas das suas superficies.

Enxague o componente em agua
pura a 33—40 °C (91-104 °F).
Mergulhe 3 vezes durante 1 minuto
de cada vez, enquanto agita,

lava e escova com uma escova de
cerdas macias estéril.

4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.

Cantel
(MEDIVATORS)
Rapicide PA 30 °C

Alto

Cabo de
video Titanium

100

Spectrum
Smart Cable

100

Concentragao: 850 + 100 partes
por milhdo

Exposigao: Processe o componente
durante 5 minutos a 30 °C (86 °F)
num sistema Cantel Advantage

Plus ou DSD Edge AER com

a seguinte configuragao:

» Ligacao: 2-8-002HAN Rev. B

» Paradmetro: 1-24-010 C DISF

4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.

* O valor indica o nimero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o niimero de ciclos recomendado pode afetar

o tempo de vida util potencial do produto.

1 Este produto quimico pode causar descoloragdo de componentes metalicos, mas a descoloragdo nédo afeta a eficacia ou a funcionalidade

do sistema.
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Desinfecao de um cabo de video ou Smart Cable (com toalhetes)

- Limpe o componente. )
Limpe novamente tantas vezes quanto necessario para
‘ manter o componente visivelmente humedecido durante
o periodo de exposigao completo. Pode utilizar tantos
toalhetes quanto precisar.
Para obter instrugdes especificas, consulte a Tabela 43
na pagina 168. (Estas informagbes variam consoante os

toalhetes que utilizar.) J
- I
i Enxague o componente para remover qualquer residuo de
desinfetante, se necessario.
Para determinar se o enxaguamento € necessario com 0s
toalhetes que utiliza, consulte a Tabela 43 na pagina 168.
J
\
Seque o componente.
Deixe secar completamente ao ar.
J

o componente. Contacte a assisténcia ao cliente da Verathon.

~
Examine o componente para se certificar de que ndo
esta danificado.
@ Alguma descoloragao do metal e pequenos riscos fazem
parte do desgaste e deterioragao normal.
Caso verifique a existéncia de danos reais, nao utilize
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\
Eg — Limpe o conector HDMI (apenas o Smart Cable).
" Utilize uma cotonete pequena humedecida em alcool
isopropilico para limpar os contactos do conector HDMI.
J
\
T ¢
C J—— CH . .
Armazene o componente num ambiente limpo.
—— c——H 1]
c1C O
J
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Informacdes de referéncia (toalhetes)

A Verathon validou os produtos na Tabela 43 tanto para a compatibilidade quimica como para a eficacia
biologica na desinfegdo do(s) componente(s) indicado(s), conforme indicado na coluna Condigdes.

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientagdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instrucoes do
fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informacdes apresentadas
na tabela.

IMPORTANTE

Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis, consulte a Tabela em
verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.

Tabela 43. Toalhetes desinfetantes para cabos de video e Smart Cables

NIiVEL DE

PRODUTO DESINFECAO COMPONENTE CICLOS* CONDIGOES
Exposigao: Utilize um toalhete limpo
Cabo de para remover toda a sujidade visivel do
video Titanium 1.500 componente e, em seguida, utilize mais
toalhetes limpos para humedecer
Toalhetes completamente todas as superficies do
germicidas componente. Utilize tantos toalhetes
descartaveis Baixo quanto necessario para manter
PDI Sani-Cloth 0 componente visivelmente humedecido
Bleach Spectrum durante 4 minutos.
Smart Cable 1.500 Secar: Deixe o componente secar
completamente ao ar.
4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.
vidgg1 E)I'?tadnei‘um 3.000 . .
Exposi¢ao: Humedeca todas as
Toalhetes Spectrum superficies do componente e mantenha-
germicidas Smart Cable 1.500 | as humedecidas durante 3 minutos.
descartaveis Baixo Secar: Deixe o componente secar
PDI Sani-Cloth Cabo de 1500 completamente ao ar.
AF3 video Core 4 \olte ao procedimento anterior
Smart e conclua as etapas restantes.
1.500
Cable Core

—168

GlideRite GlideScope
0900-5032-PTPT REV-06 verathon verathon


http://verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products

Tabela 43. Toalhetes desinfetantes para cabos de video e Smart Cables

NIVEL DE . o
PRODUTO DESINFECAO COMPONENTE (o [od Mo 53 CONDICOES
Cabo de Exposi¢ao: Humedeca todas as
video Titanium 3.000 superficies do componente e mantenha-
Ci . as humedecidas durante 6 minutos.
Ilne\I/IVLiJr(!\S/ersaI Baixo Secar: Deixe o componente secar
P Spectrum 1,500 completamente ao ar.
Smart Cable ' < Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.
Cabo de Exposi¢ao: Humedeca todas as
video Titanium 3.000 superficies do componente e mantenha-
Toalhetes as humedecidas durante 3 minutos.
germicidas Baixo Secar: Deixe o0 componente secar
Clorox Bleach Spectrum 1,500 completamente ao ar.
Smart Cable ' < Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.
Cabo de Exposi¢ao: Humedeca todas as
video Titanium 3.000 superficies do componente e mantenha-
as humedecidas durante 1 minuto.
Ca'://li\e;\tlrie);s 1 Baixo Secar: Deixe o componente secar
P Spectrum 1,500 completamente ao ar.
Smart Cable ' < Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.
Exposigao: Aplique 2 bombas da
espuma do ativador num toalhete
. Cabg de, 3.000 esporicida e depois amasse a espuma
video Titanium no toalhete durante 15 segundos.
Humedeca todas as superficies do
Tristel Trio A componente e deixe que permanega
Wipes System to humedecido durante 30 segundos.
Enxaguar: Utilize um toalhete de
Spectrum enxaguamento para esfregar todas
1.500 :
Smart Cable as superficies do componente.
4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.

* O valor indica o numero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o nimero de ciclos recomendado pode afetar
o tempo de vida util potencial do produto.
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Procedimento 4. Esterilizagdao de um cabo de video ou
Smart Cable (opcional)

A AVISO

Certifique-se de que cada componente esta completamente limpo antes de o desinfetar ou
esterilizar. Caso contrario, o procedimento de desinfecao ou esterilizacdo podera ndo remover
toda a contaminagéo. Isto aumenta o risco de infecao.

A CUIDADO

Nao exponha qualquer componente de sistemas GlideScope a temperaturas acima de 60 °C
(140 °F) e nao utilize autoclaves ou outros sistemas de esterilizacao por calor, exceto conforme
descrito neste manual. A exposicao a calor excessivo causa danos permanentes ao dispositivo
e anula a garantia.

[E Leia a seccao Adverténcias e avisos antes de realizar as seguintes tarefas.

A esterilizagdo de um cabo de video ou Smart Cable é opcional. No entanto, a sua instituicio médica ou
prestador de servigos médicos podera exigir que esterilize estes componentes antes de os utilizar. Siga este
procedimento para esterilizar um cabo de video ou Smart Cable.

Antes de comecar

Antes de esterilizar o componente, certifique-se de que segue os seguintes passos:

* Limpe o componente de acordo com as instrugdes e normas na secc¢ao anterior, Limpeza de um
cabo de video ou Smart Cable.

* Inspecione o componente apoés a limpeza, conforme especificado na seccao Limpeza de um cabo
de video ou Smart Cable. Se estiver danificado para além do nivel de desgaste normal, n&o o volte
a utilizar. Nesse caso, contacte a assisténcia ao cliente da Verathon.

* Nao tente colocar tampas protetoras sobre os conectores nos cabos de video ou Smart Cables.
Estes componentes foram concebidos para serem esterilizados sem a utilizacao de tampas
protetoras e a Verathon n&o fornece tampas para os mesmos.
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Esterilizacdo de um cabo de video ou Smart Cable
\
Embale o componente numa bolsa, pacote ou outro
invélucro, se for adequado.
Para saber o tipo de embalagem adequado para o seu
sistema de esterilizacao, consulte as instru¢cdes do fabricante
e a Tabela 44 na pagina 173.
J
\
Esterilize o componente.
Para aceder aos ciclos compativeis e outras informacdes
especificas, consulte a Tabela 44 na pagina 173. Para obter
mais informagdes, consulte as instrugdes do fabricante do
sistema de esterilizacao.
J
\
Examine o componente para se certificar de que néo
esta danificado.
Alguma descoloragao do metal e pequenos riscos fazem
parte do desgaste e deterioragéo normal.
Caso verifique a existéncia de danos reais, nao utilize
o componente. Contacte a assisténcia ao cliente da Verathon.
J
\
a Limpe o conector HDMI (apenas o Smart Cable).
N L Utilize uma cotonete pequena humedecida em alcool
isopropilico para limpar os contactos do conector HDMI.
J
\
Armazene o componente num ambiente que seja adequado
para equipamento estéril.
J
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Informacoes de referéncia

A Verathon validou os produtos desta Tabela tanto para a compatibilidade quimica como para a eficacia
bioldgica na esterilizagdo do(s) componente(s) indicado(s), conforme indicado na coluna Condi¢des.

IMPORTANTE

As concentragdes, temperaturas, tempos e orientagdes especificas apresentadas na Tabela seguinte
sdo baseadas em testes realizados pela Verathon. Se estas informagdes divergirem das instruges
do fabricante para o produto de reprocessamento que esta a utilizar, siga as informacdes
apresentadas na tabela.

IMPORTANTE

Para aceder a uma lista completa de produtos de reprocessamento compativeis, consulte
a Tabela em verathon.com/service-and-support/glidescope-reprocessing-products.
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Tabela 44. Produtos de esterilizagdo para cabos de video e Smart Cables
NIVEL DE . o
PRODUTO DESINFECAO COMPONENTE CICLOS CONDICOES
Cabo de Utilize ciclos padrao nos
. I 600 seguintes processadores:
deo Titanium
viceo Hant SYSTEM 1E (nos EUA)
STERIS SYSTEM 1 (fora dos EUA)
STERIS S40 | ©oierilizacao SYSTEM 1 EXPRESS (fora dos EUA)
ou S20 Spectrum SYSTEM 1 PLUS (fora dos EUA)
Smart Cable 750 N&o é necessario embalagem.
4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.
Cabo de Insira 0 componente numa bolsa
, o 125 . o :
video Titanium Tyvek e, em seguida, utilize o ciclo
Sistemas nao lumen em qualquer sistema de
STERIS V-PRO | Esterilizagao esterilizacao de baixa temperatura
com Vaprox HC Spectrum 100 STERIS Amsco V-PRO.
Smart Cable . .
€ Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.
Insira 0 componente numa bolsa
Cabo de 12 Tyvek e, em seguida, esterilize-o num
video Titanium 5 dos seguintes processadores:
STERRAD 100S (nos EUA)
Ciclo curto de STERRAD 100S
Plasma’ gasoso o (fora dos EUA)
d.e per’ox.ldo de | Esterilizacado Ciclo padrao de STERRAD NX
hidrogénio ASP Spectrum Ciclo padrao de STERRAD 100NX
Smart Cable 100 STERRAD 50
Ciclo curto de STERRAD 200
4 Volte ao procedimento anterior
e conclua as etapas restantes.
* O valor indica o numero de ciclos de compatibilidade testados no componente. Exceder o nimero de ciclos recomendado pode afetar
o tempo de vida util potencial do produto.
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A seguinte Tabela apresenta definicdes para termos especializados utilizados neste manual ou nos
préprios produtos. Para aceder a lista completa de adverténcias, avisos e simbolos informativos
utilizados neste e noutros produtos da Verathon, consulte a Tabela de simbolos da Verathon em
verathon.com/service-and-support/symbols.

TERMO DEFINIGAO

AER Reprocessador de endoscopio automatizado

AIP Alcool isopropilico

C Celsius

CFR Cddigo de Regulamentos Federais (EUA)

cm Centimetro

CSA Associacao Canadiana de Normalizacao

Desempenho essencial O des.empt.ar?ho do sistema necessario para atingir a auséncia de
risco inaceitavel

DL Laringoscopia direta

F Fahrenheit

g Grama

HDMI Interface multimédia de alta definicao

hPa Hectopascal

HR Humidade relativa

ISO Organizagéao Internacional de Normalizagéo.

kPa Quilopascal

L Litro

Ibs Libras

m Metro

MDD Diretiva para dispositivos médicos

mL Mililitro

mm Milimetro

mmHg Milimetros de mercurio

MSDS Ficha de dados sobre seguranga de materiais

OSHA Administracdo de seguranga e saude ocupacional (agéncia federal nos EUA)

pol. Polegada

psia Libras por polegada quadrada de pressao absoluta
Preparacdo de um componente reutilizavel para a proxima utilizagao.

Reprocessamento O reprocessamento inclui limpeza, desinfegéo e esterilizagéo
conforme necessario.

SDS Dodecilsulfato de sodio
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